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Под воздейс вием центро е ных с л вращен я нструмент спы ывае  

ие ие с оследующ м разрушен ем во время ра оты 
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Рекомендации по технике безопасности при работе с твердосплавным инструментом 
Компания Chengdu BANGPU Cutting Tools Co., Ltd является разработчиком и производителем высокоэффективного твердосплавного инструмента, 

отвечающего требованиям безопасности и надежности. Пожалуйста, внимательно ознакомьтесь с данными рекомендациями и, в случае возникновения 

любых вопросов, свяжитесь с официальным представителем ООО «ТЕХНОЛОГ» в вашем регионе. 
 

1. Основные характеристики твердосплавного инструмента 

Твердосплавный металлорежущий инструмент производится из карбо-нитридов, нитридов, карбидов и оксидов таких элементов как вольфрам, титан, 

алюминий, кремний, бор, связанных между собой такими адгезивными агентами как алюминий, никель, кобальт и марганец. 
Твердосплавный металлорежущий инструмент обладает высокой плотностью и твердостью. 

 

2. Меры предосторожности при работе с твердосплавным инструментом 
1. Твёрдосплавный инструмент является чрезвычайно твердым и хрупким соединением одновременно, вследствие чего возможно его разрушение в 

результате ударной нагрузки, а также чрезмерной затяжки инструмента в посадочном гнезде оправки. 

2. Вследствие высокой удельной плотности требуется уделять высокое внимание большим упаковкам инструмента при перемещении. 

3. При установке и снятии твердосплавного инструмента рекомендуется одевать защитные перчатки для избежания травмирования поверхности кожи рук 

ввиду наличия острых режущих кромок. 

4. Хранение инструмента в помещениях с повышенной влажностью приводит к возникновению коррозии и снижению прочностных характеристик. 
5. Просим внимательно ознакомиться с содержанием настоящего каталога, а также правилами техники безопасности перед использованием твердосплав-

ного инструмента. 

6. Использование инструмента в неблагоприятных условиях запрещается. 
 

3. Меры предосторожности при обработке твердосплавными инструментами 
1. Во время использования твердосплавный инструмент выделяет продукты износа, в виде пыли и микрочастиц, содержащих собальт, ввиду чего рабочие 

места должны быть оборудованы средствами вытяжной вентиляции, а рабочий персонал должен применять защитные маски и респираторы. При 

попадании пыли на кожные покровы и слизистые оболочки (глаза, нос) немедленно промойте большим количеством воды. 

2. Состояние поверхности режущего инструмента напрямую влияет на качество поверхности. Допускается правка режущей поверхности алмазными 

шлифовальными дисками. 

3. Допускается использовать лазерную или электрогравировку металлорежущего инструмента, что, при выполнении на нестандартном оборудовании, 

значительно сокращает срок службы инструмента. 

4. Работа на режимах, при которых в зоне резания возникают экстремально высокие температуры приводит к значительному сокращению срока службы 

инструмента. 

5. Во время работы с использованием маслосодержащих смазочно-охлаждающих жидкостей требуется соблюдать меры пожарной безопасности. 
 

4. Инструкции по технике безопасности при обработке металлов резанием 
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Система обозначения сплавов 
 
 
 

Поколение 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Цветные сплавы N 3 
Износостойкость Прочность 

 

Суперсплавы S 4 

 

Чугуны K 5 

 
 
 
 
 
 

Обозначение параметров резания 
 
 
 

Параметр 

Диаметр инструмента 

Обозначение Ед. измерения 

мм 

Параметр 

Мощность резания 

Обозначение Ед. измерения 

кВт 
 

Скорость резания 

Кол-во оборотов в минуту 

Минутная подача 

Подача на оборот 

Подача на зуб 

Количество зубьев 

Осевая глубина резания 

Радиальная глубина резания 

Максимальная подача 

м/мин. 

мин-¹ 

мм/мин. 

мм/об 

мм/зуб 

 

мм 

мм 

мм 

Удельн. сопротивление резанию МПа 

Крутящий момент                                                      Нм 

Сила резания                                                               Н 

Время цикла мин. 

Стойкость инструмента мин. 

Боковой износ                                                           мм 

Износ режущей кромки                                            мм 

Радиус при вершине инстр-та мм 
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Система обозначения токарных пластин 
 
 

T N M G 
1                                     2                                     3                                      4 

 
 
 

4. Крепление и стружколом 

 
Варианты 

 

Код     Отверстие 
стружколома 

Профиль Код Отверстие 
стружколома 

Профиль 

 

– – 
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+ – 
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+ – 
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--- --- Специальный 
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3. Класс допуска 

 
 
 

ø I.C ø I.C 

Код отклонение отклонение
) 

отклонение 

ø I.C 

Подробная информация о классе точности M 

Допуск отклонения режущей кромки 

 
 
 
 
 
 

Допуск диаметра вписанной окружности (мм) 

ø I.C 
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5. Длина режущей кромки 
 

Геометрия 

 
 
 

6. Высота кромки 

 
 
 
 
ней поверхностью пластины и самой 

 
Код Толщина (мм) 

Толщина определяется между нижней поверхностью 

пластины и самой высокой частью режущей кромки 
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Токарная обработка стали 
 

Компания BANGPU разработала серию сменных многогранных твердосплавных 

токарных пластин для обработки углеродистых сталей с уникальной геометрией 

стружколомов и покрытием CVD (химическое осаждение из паровой фазы). Данные 

пластины применяются в широком спектре, включая наружное точение, сверление, 

чистовое точение, расточные операции, торцовка. Данные СМП могут быть примени-

мы не только для обработки углеродистых сталей, но также и для обработки чугуна и 

труднообрабатываемых материалов, что позволяет выполнять большинство требуе-

мых операций на токарных станках. 
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переходный 

 
 
 
 
 

Новое поколение высокоэффективных сплавов для обработки стали 
 
 
 

Новое поколение сплава 

Улучшенные свойства базовой связки с высокой стабильностью, твердостью и 

превосходной ударной вязкостью; применение нового сплава продлевает стойкость 

инструмента и лучше противостоит пластической деформации за счет применения 

улучшенной технологии нанесения защитного покрытия CVD (MTCVD). 

Применяется для обработки ковких, подшипниковых, инструментальных и др. сталей. 

BP6215 высокоэффективная высокоскоростная чистовая обработка 

BP6225 прерывистая черновая обработка с высокой долей ударной нагрузки. 

 
 

Функционально-градиентная 

структура 

 
 

Новое покрытие 
 

TiN –Нитрид титана, покрытие желтого цвета, увеличивает До обновления 
износоустойчивость и срок службы инструмента, является 

визуальным маркером абразивного износа инструмента. 

 

Специальный 

слой 

Al2O3 – бинарное соединение алюминия и кислорода, 
повышает износостойкость и сопротивление выкрашива- 

нию. 

 
Специальный переходный слой – обеспечивает высо- 

кую адгезию верхних слоев к нижним. 

 
TiCN – карбонитрид титана, имеет твердость около 3000 
HV, термоустойчивость до 400°С. Имеет высокую адгезию 
и стойкость к выкрашиванию, что уменьшает лункообра-
зование и выкрашивание задней поверхности во время 

продолжительного резания. 

 
 
 

После обновления 

 
 

Сравнение результатов испытаний сплавов нового и предыдущего поколения 
 
BP6115 (до обновления) 

 
 
 
 
 
 
 

L: 0.672 мм 

BP6115 (после обновления) 

 
 
 
 
 
 
 

L: 0.378 мм 
 
 
 
 
 
 
 
Новый сплав имеет меньший износ и разрушение защитного покрытия при применяемости на аналогичных режимах резания, что наглядно 

показывает повышение времени стойкости инструмента 
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Результат испытаний производительности (BP6215/BP6225) 
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та ь 

   Непрерывная о рабо ка углерод с ых с але  на высок х скорос ях 

 рук ура с вел колепно  ермос о кос ью  ус о ч вос ью к плас ческ м деформац ям 

 Покры ие Ti TiC Al₂O₃ Ti  

 Получис овая и черновая обрабо ка с ал  на непрерывных реж мах резан я 
 рук ура с превосходно  ударно  вязкос ью в соче ан  с ермос о к м покры ем Al₂O₃ обеспечива-

е  высочайшую износос о кос ь  с аб льнос ь 
 Покры ие Ti TiC Al₂O₃ 

 

 
 
 

Выбор сплава с CVD Покрытием 
 

Материал Тип обработки Тип сплава 
 

Непрерывное 

Прерывистое 

Скорость резания Vc 
(м./мин) 

 

Применяемость 

 
 
 

Особенности сплавов с CVD покрытием 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рекомендованные скорости резания 
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передним глом 

И
з

о
с 

(
) 

  
 

 
 
 

Типы стружколомов для негативных пластин 
 

Стружколом P1 (чистовой) 
 

• Предназначен для чистовой обработки углеродистой и обычной стали 

• Подходит для применяемости в широком диапазоне материалов и типов обработки 

• Великолепный срок службы инструмента при сохранении превосходного качества 

поверхности в течение всего срока эксплуатации при обработке с высокой скоростью 

резания и подачей 

 
 

Стружколом 
 
• Обеспечивает надежное стружкодробление при 

чистовой обработке с переменными значениями 

глубины резания во время контурного точения 

после предварительной обработки 

 

Режущая кромка с большим 
 
 
• Большой передний угол обеспечивает минимальную площадь контакта инструмента с деталью 

во время обработки 

• Обеспечивает большую стойкость за счет повышения стабильности и уменьшения вибраций 

при финишной и чистовой обработке максимально на сколько это возможно 

• Рекомендуемые режимы резания: Vc=120–350 (м/мин); fn=0,05–0,35 (мм/об); ap=0,1–1,2 (мм) 

 
 

Сравнение стойкости 
 

Таблица стойкости в сравнении с конкурентами Таблица степени износа в сравнении с конкурентами 

 
 

Р1 

Другой бренд 

Другой 

бренд 

 
 
 

Другой 

бренд 

 
Время обработки (мин) Время обработки (мин) 

 
 

Операция Внешнее точение 

СОЖ 

Материал заготовки 

Обработка с СОЖ 

42ХМ (легированная сталь) 

Пластина 

Vc (м/мин) 

WNMG080408-P1 

280 

Fn (мм/об) 

ap (мм) 

0.15 

0.50 

Результат 

Стойкость 

ВР6215 

220 шт. 

WNMG080408 (Другой бренд) 

180 шт. 

Увеличение стойкости 20%  
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Защитная фаска 

И
з

о
с 

(
) 

  
 

 
 
 

Типы стружколомов для негативных пластин 
 

Стружколом P3 (получистовое точение) 
 

• Применяется при получистовом точении углеродистых и легированных сталей 

• Используется в широком диапазоне применения 

• Отличная стойкость инструмента и качество обработанной поверхности при работе 

с высокими скоростями и подачами 

 
 
 

Стружколом 
 
• Отличное стружкодробление и эвакуация 

стружки при профильном точении на 

переменных подачах и глубинах резания 

 
 
 

на передней поверхности 
 
 

• Достаточное пространства для эффективной эвакуации большого 

объема стружки при работе на высоких подачах подачей 

• Сниженная площадь контакта стружки с поверхностью пластины и 

низкое сопротивление резанию 

 

Сравнение стойкости 
 

Таблица стойкости в сравнении с конкурентами Таблица степени износа в сравнении с конкурентами 

 
 

Р3 

Другой бренд 

Другой 

бренд 

 
 
 

Другой 

бренд 

 
Время обработки (мин) Время обработки (мин) 

 
 

Операция Внешнее точение и торцовка 

СОЖ 

Материал заготовки 

Обработка с СОЖ 

42Х 

Пластина 

Vc (м/мин) 

CNMG120408-P3 

180 

Fn (мм/об) 

ap (мм) 

0.18 

1.50–2.00 

Результат 

Стойкость 

ВР6225 

73 шт. 

CNMG120408 (стружколом другого бренда) 

62 шт. 

Увеличение стойкости 17%  
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Типы стружколомов для позитивных пластин 
 
 

Стружколом P1 (чистовое точение) 
 

• Подходит для чистовой обработки легированной, углеродистой и нержавеющей стали 

• Стружколом с большим передним углом обеспечивает великолепную производительность при 

идеальном качестве обработанной поверхности 

• Шлифованная поверхность стружколома обеспечивает быстрый отвод стружки от зоны резания 

 

Параметры стружколома 
 
• Специальная геометрия переднего угла и угла наклона режущей кромки разработана для 

снижения сил сопротивления резанию 

• Острая режущая кромка позволяет производить обработку на высоких скоростях. 

• Конструкция стружколома обеспечивает эффективное дробление и эвакуацию стружки 

• Поверхность пластины подвергается специальной обработке для снижения адгезии 

стружки 

 
 
 

Стружколом P3 (получистовая обработка) 
 

• Предназначен для получистовой обработки углеродистых, легированных и нержавеющих 

сталей 

• Подходит для базовой обработки, превосходно показывает себя при работе на большинстве 

деталей 

 

Параметры стружколома 
 

• Наличие защитной фаски в стружколоме обеспечивает повышенную стойкость 

• Острая режущая кромка в сочетании с агрессивным стружколомом обеспечивает 

великолепную производительность и стойкость при обработке в нестабильных режимах 

с переменными глубинами резания в расточных операциях 

• Стабильное стружкодробление в широком диапазоне подач и глубин резания 

• Поверхность пластины подвергается специальной обработке для снижения адгезии стружки 

 
 
 
 

Стружколом P6 (черновое точение) 
 

• Предназначен для черновой обработки углеродистых, легированных и нержавеющих сталей 

• Высокая производительность при торцевом, наружном и профильном точении 

• Великолепно работает на высоких скоростях, подачах и глубинах резания 
 

Параметры стружколома 
 
• Глубокий профиль стружколома для высокопродуктивного точения на высоких подачах. 

• Увеличенная защитная фаска обеспечивает стабильное резание при прерывистом точении 

• Стабильное стружкодробление в широком диапазоне подач и глубин резания 
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для чернового точения 

 
 
 

Стружколомы для негативных пластин, предназначенных 
 
 

Стружколомы RM/RH/RS (черновое и тяжелое точение) 
 

• Предназначены для работы с большими глубинами резания в отраслях тяжелого и энергетического машиностроения 

• Лучший выбор при обработке для роторов, больших фланцев, осей, коленчатых валов и т.д. 

• Высокоэффективный съем металла при превосходной ударной стойкости на предельных глубинах резания 

 
 
 

Стружколом RM 
 

• Специально разработан для тяжелого точения нержавеющих сталей 

• Острая режущая кромка обеспечивает плавное удаление стружки 

• Улучшенная геометрия стружколома 

• Широкая защитная фаска стружколома для повышения стойкости. 

 
 
 
 
 
 
 

Стружколом RH 
 

• Тяжелое точение черной и нержавеющей стали 

• Увеличенная стойкость и стабильность резания 

• Улучшенная геометрия защитной фаски обеспечивает прекрасную стойкость к ударным нагрузкам 

с сохранением острой режущей кромки 

• Профиль стружколома выполнен с разделительными валиками, предназначенными для снижения 

вибрации и тепловой нагрузки при обработке, что приводит к повышению стойкости инструмента 

 
 
 
 
 
 
 

Стружколом RS 
 

• Специально спроектированы для обеспечения наивысшей стойкости и стабильности 

резания при работе на предельных подачах и сверхвысоких глубинах резания 

• Предназначены для работы с подачами от 1 мм/об. 

• Улучшенная геометрия стружколома обеспечивает стабильное стружкодробление 

и плавное резание при глубинах проходов более 16 мм. 

• Увеличенная защитная фаска позволяет обеспечивть высокую стойкость инструмента при 

значительных ударных нагрузках 

• Профиль стружколома выполнен с разделительными валиками, предназначенными 

для снижения вибрации и тепловой нагрузки при обработке, что приводит к повышению 

стойкости инструмента 

 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 014



Гл
у

и
н

а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у

и
н

а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

 Ти  зображе е Гео е р я Осо е ос ь и ри е е ие Диа азо  ре и ов 

 

Ч
и

ст
о

в
о

е
 т

о
ч

е
н

и
е
 

   

о ч  

 
 
 

ро а 

 

 ис овая о ра о ка с али 

 Превосход ое с ру кодро ле ие и 

высокое качес во оверх ос и ри 

ко ур о  оче ии 

 е иаль ый рофиль с ру коло а 

для ревосход ой роч ос и ре ущей 

кро ки 

 е иаль ый рофиль с ру коло а 

для редо враще ия за ива ия 

с ру кой 

 
 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 
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Подача fn ( м/о ) 

 

Стр жколомы т па P – диапазоны р жимо  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Подача fn (мм/об) 

 

 
 
 

Стружколомы для обработки стали – негативные пластины 
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Подача fn (м /о ) 

 
 

Стр жколомы т па R – диапазоны р жимо  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Подача fn (мм/об) 

 

 
 
 

Стружколомы для тяжелого точения – негативные пластины 
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Стружколомы для обработки стали – позитивные пластины 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 017



аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

    

 
 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

CN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 018



аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
DN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
DN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
DN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

DN** 
 
 
 
 
 
 
 

55° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

    

 
 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

     
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
SN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
SN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

SN** 
 
 
 
 
 
 
 

90° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

TN** 
 
 
 
 
 
 
 

60° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

     
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

VN** 
 
 
 
 
 
 
 

35° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

WN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

CC T 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CC T 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

      

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

      

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

CC** 
 
 
 
 
 
 
 

80° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

DC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

DC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

DC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

DC** 
 
 
 
 
 
 
 

55° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

     
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

SC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

SC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

SC** 
 
 
 
 
 
 
 

90° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

TC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

TC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

TC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

TC** 
 
 
 
 
 
 
 

60° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

     
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VB T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VB T 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

VB** 
 
 
 
 
 
 
 

35° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

     
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

VC** 
 
 
 
 
 
 
 

35° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Тя
е
л
о

е
 т

о
ч

е
и

е
 

  
 
 
 
 
CN  

     

     

     

     

     

     

     

     

  
 
 
 
 
CN  

     

     

     

     

     

     

     

     

  
 
 
 
 
CN  

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

CN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Тя
е
л
о

е
 т

о
ч

е
и

е
 

  
 
 
 
 
SN  

     

     

     

     

     

     

     

     

  
 
 
 
 
SN  

     

     

     

     

     

     

     

     

  
 
 
 
 
SN  

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

SN** 
 
 
 
 
 
 
 

90° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BP  

 
BP  

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

RC T 

     

     

     

     

     

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 

RCGT 

     

     

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

RCGT 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

RC**  Значение (мм) 

Размер 

 
 
 
 
 

Позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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нержа еющ х с а  

 
 
 
 

Токарные пластины для обработки 
 
 
 
 

Сменные пластины общего применения для обработки нержавеющих сталей из спе-

циально разработанных сплавов и усовершенствованной технологией нанесения 

защитного покрытия, препятствующего наростообразованию, тепловому износу 

и превосходной износостойкостью. 
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· 

нен е 

нен е 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у

и
н

а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Приме- Ти  зо раже е руж оло  Осо е ос и Ре и ы реза ия 

 
и

с
о

в
о

е
 т

о
ч

е
н

и
е
 

 
 
 
 

 

 о ч  

 
 
 

ро а 

 
 ис овая о ра о ка ер авеющей с али 

 Ко с рук ия ка авки с широки  с ру-

еч ы  кар а о  о все у ери е ру 

лас и ы 

 ру коло  с изки  со ро ивле ие  

реза ию, о ес ечивающий высокую 

аде ос ь и у иверсаль ос ь для 

высокоэффек ив ого реза ия в широко  

диа азо е ре и ов 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 
П

о
л
у
ч

и
с

о
в
о

е
 

о
ч

е
и

е
  

 
 
 

 

 
о ч  

 
 
 

ро а 

 
 Получис овая о ра о ка ер авеющей 

с али 

 Фор а с ру коло а о ес ечивае  

хороший ко роль ад с ру кодро ле-

ие  и высокую с а иль ос ь ри 

о ра о ке 

 Ос рая ре ущая кро ка у е ьшае  

со ро ивле ие реза ию и арос о-

о разова ие 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 

Приме- Ти  зо раже е руж оло  Осо е ос и Ре и ы реза ия 

 
П

о
л
у
ч

с
о

в
о

е
 

о
ч

е
е
  

 
 
 

 

 о ч  

 
 
 

ро а 

 
 ис овая о ра о ка ер авеющей с али 

 Ко с рук ия ка авки с широки  с ру-

еч ы  кар а о  о все у ери е ру 

лас и ы 

 ру коло  с изки  со ро ивле ие  

реза ию, о ес ечивающий высокую 

аде ос ь и у иверсаль ос ь для 

высокоэффек ив ого реза ия в широко  

диа азо е ре и ов 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 

 Лучший вы ор пр  обрабо ке нержавеюще  с ал  

и о ра а ываемо  поверхнос ью 

Ма ериал С лав  Осо е ос и 

 
 

M 

 
 

та ь 

 
 

BPU  

 
M -M  

 

 Новое V  покры е 

 Низкий коэффиц ен  рен я, уменьшающ  нарос ообразован е между нс румен ом 

 Превосходная с о кос ь ре уще  кромк   с ру кодроблен е для повышен я с аб льнос  резания 

 

 
 
 

Характеристика сплава с покрытием PVD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Описание стружколомов – негативные пластины 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Описание стружколомов – позитивные пластины 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

   
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

S  0.10 0.40 0.50 .  

S  0.12 0.45 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

A  0.12 0.45 0.80 .  

A  0.15 0.50 0.80 .  

    

    

    

    

    

    

 

 
 
 

CN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 035



аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

   
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
SN G 

S  0.10 0.40 0.50 .  

S  0.12 0.45 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
SN G 

A  0.15 0.70 0.5 .  

    

    

    

    

    

    

    

 

 
 
 

SN** 
 
 
 
 
 
 
 

90° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

   
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

S  0.10 0.40 0.50 .  

S  0.12 0.45 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

A  0.12 0.45 0.8 .  

A  0.15 0.50 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

 

аче ие ( ) 

Раз ер    

16 9.525  .  

 

 
 
 

TN** 
 
 
 
 
 
 
 

60° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    
    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
VN G 

S  0.10 0.40 0.50 .  

S  0.12 0.45 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

 

 
 
 

VN** 
 
 
 
 
 
 
 

35° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 038



 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

S  0.10 0.40 0.50 .  

S  0.12 0.45 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

П
о

л
у
ч

и
с
то

в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

A  0.12 0.45 0.8 .  

A  0.15 0.50 0.8 .  

    

    

    

    

    

    

 

аче ие ( ) 

Раз ер    

08 12.70  .  

 

 
 
 

WN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

CC T 

X  0.04 0.12 0.10- .  

X  0.05 0.18 0.20 .  

X  0.08 0.25 0.4 .  

T X  0.08 0.25 0.30-  .  

T X  0.10 0.30 0.5 .  

X  0.08 0.25 0.30 .  

X  0.10 0.40 0.60 .  

    

 

 
 
 

CC** 
 
 
 
 
 
 
 

80° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 040



 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

11 9.525 3.97 .  

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

DC T 

T X  0.08 0.25 0.30 .  

T X  0.15 0.40 0.5 .  

    

    

    

    

    

    

 

 
 
 

DC** 
 
 
 
 
 
 
 

55° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

TC T 

MX  0.05 0.20 0.20 .  

MX  0.08 0.30 0.4 .  

T X  0.08 0.30 0.3 .  

T X  0.08 0.30 0.5 .  

    

    

    

    

 

 
 
 

TC** 
 
 
 
 
 
 
 

60° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU207 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

VC T 

MX  0.05 0.20 0.20 .  

X  0.08 0.30 0.3 .  

X  0.10 0.35 0.5 .  

    

    

    

    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 
 
 

VC** 
 
 
 
 
 
 
 

35° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Токарная обработка чугуна 
 

Сменные токарные пластины для обработки чугуна, нового поколения сплава и техно-

логии нанесения защитного покрытия, обеспечивают улучшенную стойкость к абра-

зивному износу и долгий срок службы инструмента 
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· 

вы ор для черново   получ с ово  обрабо к  

деформа ии предо вращае  разрушен е плас ны во время рабо ы на яжелых реж мах 

 Лучший вы ор для высокоскорос но  обрабо к  чугуна 

первосходную с аб льнос ь  ермоус о ч вос ь 

Ма ериал С лав  Осо е ос и 

 
 
 
 

K 

 
 
 

Чугун 

 
 

BPC K 

 
 

K -K  

 Новое поколен е покры я C D с превосходно  с о кос ью  увел ченным ресурсом, лучш  

 Прочный сплав с превосходно  с о кос ью к ерм ческому рещ нообразован ю  плас ческой 

 Покры ие Ti TiC Al₂O₃ 

 
 

BPC K 

 
 

K -K  

 
 Сплав с повышенно  жес кос ью, в соче ан  с еплоус о ч вым покры ем Al₂O₃ обеспеч вае  

 Покры ие Ti TiC Al₂O₃ 

 

нен е 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Приме- Ти  зо раже е руж оло  Осо е ос и Ре и ы реза ия 

 
П

о
л
у
ч

и
с

о
в
о

е
 

о
ч

е
н

и
е
  

 
 
 

K  

 о ч  

 
 
 

ро а 

 
 Для олучис овой о ра о ки чугу а 

 Пол о ро рофиль ая ка авка с 

широки  с ру еч ы  кар а о  

 Высокая эффек ив ос ь за сче  

ри е е ия из осос ойкого окры ия 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 
е
р

о
в
о

е
 

о
ч

е
и

е
 

 
 
 
 

K  

 
о ч  

 
 
 

ро а 

 
 Для чер овой о ра о ки чугу а 

 иловая защи ая фаска в соче а ии с 

ольши  еред и  угло  и глу оки  

с ру еч ы  кар а о  о ес ечивае  

с а иль ое реза ие ри ра о е а 

ольших съе ах и одачах 

 Широкий диа азо  воз о ых ре и ов 

о ес ечивае  ри е е ос ь в ольшо  

диа азо е роизводс ве ых задач 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 

 
 
 

Характеристика сплава с покрытием CVD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Описание стружколомов – негативные пластины 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

K    0.35 0.60 0.20 .  

K    0.35 0.60 0.4 .  

K    0.45 0.65 0.4 .  

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN G 

K    0.20 0.60 0.4 .  

K    0.25 0.70 0.5 .  

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
CN A 

   0.15 0.50 0.2 .  

   0.15 0.60 0.4 .  

   0.20 0.70 0.6 .  

   0.20 0.80 1.0 .  

     

     

     

     

 

 
 
 

CN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

  .  / .   

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 
 

BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
DN G 

K    0.15 0.50 0.20 .  

K    0.35 0.60 0.4 .  

K    0.18 0.60 0.8 .  

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
DN G 

K    0.20 0.50 0.4 .  

K    0.20 0.50 0.4 .  

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
DN A 

   0.15 0.50 0.2 .  

   0.15 0.60 0.4 .  

   0.15 0.50 0.2 .  

   0.15 0.60 0.4 .  

   0.20 0.80 1.0 .  

     

     

     

 

 
 
 

DN** 
 
 
 
 
 
 
 

55° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

  .   

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
   

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
SN G 

K    0.10 0.35 0.30 .  

K    0.10 0.35 0.5 .  

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
SN A 

   0.15 0.60 0.5 .  

   0.20 0.80 0.6 .  

   0.20 1.00 0.6 .  

     

     

     

     

     

 

 
 
 

SN** 
 
 
 
 
 
 
 

90° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

K    0.15 0.30 0.35 .  

K    0.20 0.42 0.4 .  

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
TN G 

K    0.20 0.40 0.5 .  

K    0.20 0.60 0.6 .  

K    0.20 0.40 0.5 .  

K    0.20 0.60 0.6 .  

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

TN A 

   0.10 0.30 0.2 .  

   0.15 0.60 0.4 .  

   0.20 0.80 0.6 .  

   0.20 1.00 0.8 .  

     

     

     

     

 

 
 
 

TN** 
 
 
 
 
 
 
 

60° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
   

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
е
р

о
в
а
я
 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

VN G 

K    0.20 0.42 0.45 .  

     

     

     

     

     

     

     

  
 
 
 
 

VN G 

K    0.20 0.40 0.5 .  

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

VN** 
 
 
 
 
 
 
 

35° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

K    0.15 0.50 0.20 .  

K    0.35 0.60 0.4 .  

K    0.18 0.60 0.8 .  

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN G 

K    0.20 0.40 0.5 .  

K    0.20 0.60 0.6 .  

     

     

     

     

     

     

Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
WN A 

   0.15 0.60 0.2 .  

   0.16 0.60 0.4 .  

   0.20 0.80 0.6 .  

   0.15 0.60 0.2 .  

   0.15 0.60 0.4 .  

   0.20 0.80 0.6 .  

   0.20 1.00 0.8 .  

     

 

 
 
 

WN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

CC T 

X   0.05 0.18 0.20 .  

X   0.08 0.25 0.4 .  

X   0.08 0.25 0.30-  .  

T X   0.10 0.30 0.5 .  

X   0.08 0.25 0.30 .  

     

     

     

 

 
 
 

CC** 
 
 
 
 
 
 
 

80° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

DC T 

T X   0.08 0.25 0.30- .  

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

DC** 
 
 
 
 
 
 
 

55° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPC10K 

 
BPC13K 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 

TC T 

X   0.10 0.30 0.50- .  

     

     

     

     

     

     

     

 

 
 
 

TC** 
 
 
 
 
 
 
 

60° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Т карная о ра о ка 

 
 
 
 
 
 
 

жаропрочных суперсплавов 
 

Компания BANGPU выпускает сменные твердосплавные пластины, предназначенные 

для обработки труднообрабатываемых жаропрочных материалов и суперсплавов. 

Высокая производительность и качество обработанной поверхности могут быть 

достигнуты при получистовой и чистовой обработке жаропрочных, никелевых,тита-

новых сплавов, а также других труднообрабатываемых материалов. 
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пер- 
 ль рамелкозерн с ы  сплав обеспеч вае  с о кос ь  ус о ч вос ь к сколам 

 Лучший вы ор для ч с ово  обрабо к  нер авеющ х с але , аропрочных суперсплавов  рудно- 

Ма ериал С лав  Осо е ос и 

 
 

S 

 
 

п авы 

 
 

BPG E 

 
M -M  

 

 Новое поколен е покры я PVD обладае  высоча ше  вердос ью  ерм ческо  с о кос ью 

 пе иальная о рабо ка рабоч х поверхнос е  сн ае  нарос ообразован е  сн жае  с лы резания 

о ра а ываемых ма ер алов 

 

нен е 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

· 

нен е 

Гл
у
б

н
а
 р

е
за

н
я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Гл
у

и
н

а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

Приме- Ти  зо раже е руж оло  Осо е ос и Ре и ы реза ия 

 
и

с
о

в
о

е
 т

о
ч

е
н

и
е
 

 
 
 
 

HC 

 о ч  

 
 
 

ро а 

• Ч с овая обрабо ка нержавеющ х с але , 

жаропрочных суперсплавов, руднообраба-

ываемых ма ер алов 

• ль рамелкозерн с ы  сплав обеспеч вае  

с о кос ь  ус о ч вос ь к сколам 

• Спец альная обрабо ка рабоч х поверхнос е  

сн жае  нарос ообразован е  сн жае  с лы 

резан я 

• Лучш  выбор для ч с ово  обрабо к  

нержавеющ х с але , аропрочных супер-

сплавов  руднообраба ываемых ма ер алов 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 

Приме- Ти  зо раже е руж оло  Осо е ос и Ре и ы реза ия 

 
и

с
о

в
о

е
 

о
ч

е
и

е
 

 
 
 
 

S  

 о ч  

 
 
 

ро а 

 
• Ч с овая обрабо ка нержавеющ х с але , 

жаропрочных суперсплавов, руднообраба-

ываемых ма ер алов 

• О кры ая геоме р я с ружечного кармана 

обеспеч вае  быс рую эвакуац ю с ружк , 

сокращае  с лы резан я обеспеч вае  

высокую с о кос ь 

• ысокое качес во шл фовк  режуще  кромк  

обеспеч вае  о л чные услов я резан я  

с аб льнос ь пр  высоко очно  обрабо ке 

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 
с

о
в
о

е
 

о
ч

е
е
 

 
 
 
 

TF  

  
 

о ч  

 
• Ч с овая обрабо ка нержавеющ х с але , 

жаропрочных суперсплавов, руднообраба-

ываемых ма ер алов 

• Спец альная геоме р я с ру колома 

обеспеч вае  о л чное с ружкодроблен е 

• Шл фованная пер фер ная кромка 

плас ны обеспеч вае  высоко очную посадку 

 качес во обрабо анно  поверхнос  

 
 
 
 
 
 
 

Подача fn ( м/о ) 

 

 
 
 

Характеристика сплава с покрытием PVD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Описание стружколомов – негативные пластины 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Описание стружколомов – позитивные пластины 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
CNGG 

E   0.05 0.30 0.10 .  

E   0.05 0.30 0.2 .  

E   0.10 0.40 0.30 .  

E   0.15 0.50 0.40 .  

    

    

    

    

 

 
 
 

CN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

  .  / .   

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
DNGG 

E   0.05 0.30 0.10 .  

E   0.05 0.30 0.2 .  

E   0.10 0.40 0.30 .  

E   0.05 0.30 0.10 .  

E   0.05 0.30 0.2 .  

E   0.10 0.40 0.30 .  

    

    

 

 
 
 

DN** 
 
 
 
 
 
 
 

55° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

  .   

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
SNGG 

E   0.05 0.30 0.10 .  

E   0.10 0.40 0.3 .  

E   0.15 0.50 0.40 .  

    

    

    

    

    

 

 
 
 

SN** 
 
 
 
 
 
 
 

90° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
TNGG 

E   0.05 0.30 0.10 .  

E   0.05 0.30 0.2 .  

E   0.10 0.40 0.30 .  

E   0.15 0.50 0.40 .  

E   0.10 0.40 0.3 .  

    

    

    

 

 
 
 

TN** 
 
 
 
 
 
 
 

60° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VNGG 

E C  0.03 0.25 0.08 .  

E C  0.05 0.30 0.1 .  

E C  0.05 0.30 0.20 .  

E C  0.10 0.40 0.30 .  

    

    

    

    

 

 
 
 

VN** 
 
 
 
 
 
 
 

35° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
WNGG 

E   0.05 0.30 0.20 .  

E   0.10 0.40 0.3 .  

E   0.15 0.50 0.40 .  

E   0.05 0.30 0.20 .  

E   0.10 0.40 0.3 .  

E   0.15 0.50 0.4 .  

    

    

 

 
 
 

WN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

    

 
 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
 

CCGT 

S   0.02 0.10 0.02- .  

S   0.03 0.11 0.10- .  

S   0.05 0.17 0.10- .  

T S   0.02 0.10 0.08- .  

T S   0.04 0.15 0.10- .  

T S   0.06 0.23 0.20- .  

T S   0.08 0.30 0.40- .  

S   0.07 0.27 0.11- .  

S   0.07 0.30 0.20- .  

S   0.07 0.35 0.40- .  

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

CCGT 

E TF   0.03 0.11 0.06- .  

E TF   0.03 0.11 0.06- .  

E TF   0.05 0.15 0.08- .  

T E TF   0.04 0.15 0.08- .  

T E TF   0.04 0.15 0.08- .  

T E TF   0.06 0.23 0.11- .  

    

    

 

 
 
 

CC** 
 
 
 
 
 
 
 

80° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
 

DCGT 

S   0.03 0.20 0.06- .  

S   0.03 0.20 0.06- .  

S   0.05 0.25 0.08- .  

T S   0.04 0.15 0.08- .  

T S   0.04 0.15 0.08- .  

T S   0.06 0.23 0.11- .  

T S   0.08 0.30 0.40- .  

    

    

    

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

DCGT 

E TF   0.03 0.11 0.06- .  

E TF   0.03 0.11 0.06- .  

T E TF   0.04 0.15 0.08- .  

T E TF   0.04 0.15 0.08- .  

T E TF   0.06 0.23 0.11 .  

    

    

    

 

 
 
 

DC** 
 
 
 
 
 
 
 

55° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

SCGT 

S   0.07 0.35 0.18 .  

S   0.10 0.35 0.1 .  

    

    

    

    

    

    

 

 
 
 

SC** 
 
 
 
 
 
 
 

90° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

 .  .  .  

 .  .  / .  .  

 .  .  .  

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
TBGT 

S   0.02 0.10 0.03- .  

S   0.05 0.20 0.10- .  

 
 
 
 
 

TCGT 

S   0.03 0.13 0.06- .  

S   0.05 0.19 0.10- .  

S   0.03 0.13 0.06- .  

S   0.05 0.19 0.10- .  

S   0.05 0.19 0.10- .  

S   0.06 0.23 0.11- .  

    

    

 

 
 
 

TC** 
 
 
 
 
 
 
 

60° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

 .  .  .  

 .  .  .  

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 

VBGT 

S   0.03 0.13 0.06- .  

S   0.03 0.13 0.06- .  

S   0.05 0.19 0.10- .  

S   0.04 0.14 0.07- .  

S   0.05 0.22 0.14- .  

S   0.07 0.27 0.14- .  

 
 
 
 
 
 

VCGT 

S   0.03 0.10 0.06- .  

S   0.03 0.12 0.10- .  

S   0.05 0.13 0.20- .  

S   0.03 0.11 0.06- .  

S   0.03 0.13 0.06- .  

S   0.05 0.19 0.10- .  

S   0.07 0.26 0.13- .  

S   0.04 0.14 0.07- .  

S   0.05 0.20 0.10- .  

S   0.07 0.27 0.14- .  

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
VBGT 

E TF   0.05 0.20 0.10- .  

E TF   0.07 0.27 0.14- .  

 
 

VCGT 

E TF   0.02 0.10 0.05- .  

E TF   0.02 0.10 0.05- .  

E TF   0.03 0.13 0.06- .  

 

 
 
 

VC** 
 
 
 
 
 
 
 

35° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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спла  

 
 
 
 

Токарная обработка цветных 
 
 
 
 

Сменные токарные пластины для наружной и внутренней обработки цветных сплавов 

на основе алюминия, меди, магния 
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ные 

ус ойчивос ь к выкрашива ию во вре я ра о ы 
 Полирова ая оверх ос ь с и ае  арос оо разова ие 

аг ия 

ус ойчивос ь к выкрашива ию во вре я ра о ы 
 Полирова ая оверх ос ь с и ае  арос оо разова ие 

Ма ериал С лав  Ме аллограф я Харак ерис ики 

 
 
 
 
N 

 
 
 
Цвет- 

 

п авы 

 
 
BH  

 
 

N -N  

  Микрозер ис ая с рук ура с лава о ес ечивае  из осос ойкос ь  

 
 Разар о а  для о ра о ки ве ых е аллов а ос ове алю и ия, меди, 

 
 

BU  

 
 

N -N  

  Микрозер ис ая с рук ура с лава о ес ечивае  из осос ойкос ь  

 
 Разра о а  для о ра о ки ве ых е аллов а ос ове алю и ия, меди, 

 

аг ия 

итейны ) 

Твердос ь 

После 

После 

Ма ер ал 
 

о Бри еллю, HB kc(MПa) c( / и ) fn ( м/об) 

 
 
 
 
N 

 
юминиевые сплавы 

До ер ообрабо  -  -  -  . -0.  

 

ер ообрабо  -  -  -  . -0.  

 

А юмииниевые плавы 
До ер ообрабо  -  -  -  . -0.  

 

ер ообрабо  -  -  -  . -0.  

едные сп авы  -   -  . -0.  

агниевые сплавы   -  -  . -0.  

 

 
 
 

Характеристика сплава без покрытия 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рекомендованные режимы резания 
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 N Алюм н евый с лав 

 
 

Матер ал: лю и иевый с лав 

Ре мы реза ия: Vc( / и )=  

fn( /о )= .  

ap( )= .  

О означен е: T -LH  ( 0) 
 

Результат теста: 
 

 
 

 
 
 

 о уре   
Д

е
та

л
и

, 
ш

т.
 

 
Д

е
та

л
и

, 
ш

т.
 

Д
е

а
л
и

, 
ш

. 

N Медны  сплав 

 
 

Матер ал: Мед ый с лав 

Ре мы реза ия: Vc( / и )=  

fn( /о )= .  

ap( )= .  

О означен е: V T - L ( H 10) 
 

Результат теста: 
 

 
 

 
 
 

 о уре  

 

Д
е

а
л
и

, 
ш

. 

N  Мед ый с лав 

 
 

Материал: Мед ый с лав 

Ре и ы реза ия: c( / и )=230 

fn( /о )=0.2  

ap( )=0.20 

О оз аче ие: CCGT120404-LH  ( 810 
 

Результат теста: 
 

800 
710 

 
 
 

BU810 Ко куре  

 

 

е
а
л
и

, 
ш

. 

N Алюм н евый с лав 

 
 

Матер ал: лю и иевый с лав 

Ре мы реза ия: Vc( / и )=  

fn( /о )= .  

ap( )= .  

О означен е: -LH  ( 10) 
 

Результат теста: 
 

 
 

 
 
 

 о уре  

 

Д
е
та

л
и

, 
ш

т.
 

 
 
 

Результат испытаний 

Применение сплава (BU810/BH110) 

 
N Алюминиевый сплав 

 
 

Материал: 

Режимы резания: 

 
 

Обозначение: 
 

Результат теста: 

Алюминиевый сплав 

Vc(м/мин)=550 

fn(мм/об)=0.26 

ap(мм)=1.20 

VCGT160412-AL (BH3110) 

 

1500 
1300 

 
 
 

BU810 Конкурент 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N Алюминиевый сплав 

 
 

Материал: 

Режимы резания: 

 
 

Обозначение: 
 

Результат теста: 

Алюминиевый сплав 

Vc(м/мин)=500 

fn(мм/об)=0.26 

ap(мм)=1.20 

VNGG160402-LHC (BU810) 

 

300 
240 

 
 
 

BU810 Конкурент 
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реза ия 
Реко е дова ые ре и ы  

 
HC 

ap( ) 0.50-4.80  
BU  

fn( /о )=0.03-0.60 

 
A  

ap( ) 0.70-5.80  
BH  

fn( /о )=0.17-0.82 

 

Гл
у
б

и
н

а
 р

е
за

н
и

я
, 
a
p

 (
м

м
) 

 
 
 

Параметры стружколомов – позитивные пластины 
 

Стружколом LHC 
• Предназначен для чистовой обработки алюминия, меди и других цветных металлов, основной рекомендованный сплав BU810 

• Геометрия стружколома обеспечивает мягкое резание и превосходное стабильное стружкодробление 

• Геометрия стружколома обеспечивает сокращение сил резания и продлевает срок службы пластины 
 

Параметры стружколома 
• Применение волнообразной геометрии стружечного кармана обеспечивает сокращение сил 

сопротивления резанию 

• Применение стружколома с большим передним углом с целью эффективного стружкодробления 

и легкой эвакуации стружки с зоны резания 

• Приеменение волнообразного стружечного кармана и острой режущей кромки распределяет 

давление сил сопротивления резанию на пластину и увеличивает стойкость инструмента 

• Полированная поверхность пластины сокращает время контакта стружки с поверхностью, 

обеспечивает эффективную эвакуацию, уменьшает наростообразование и увеличивает стойкость инструмента 

 

Стружколом AL 
• Подходит для обработки алюминия, меди и других цветных материалов, обладающих высокой прочностью 

• Подходит для черновой, получистовой, финишной обработки 

• Обладает превосходной стойкостью при работе с высокими подачами, скоростью при непрерывном резании 
 

Параметры стружколома 
• Специальная геометрия переднего угла и угла заострения преназначены для сокращения сил 

сопротивления резанию 

• Малый угол заострения и глубокий стружечный карман значительно повышают стабильность 

резания и сокращают вибрацию при глбокой расточке 

• Обеспечивает стабильное стружкодробление в широком диапазоне подач и глубины прохода, 

в том числе при фасонной обработке 

• Специальная обработка рабочих плоскостей для предотвращения наростообразования и адгезии 

инструмента с обрабатываемым материалом 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Подача fn (мм/об) 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPU810 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
CNGG 

  0.05 0.30 0.10 .  

  0.05 0.30 0.2 .  

  0.10 0.40 0.30 .  

  0.15 0.50 0.40 .  

    

    

    

    

 

 
 
 

CN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 072



 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

15  .  / .   

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPU810 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
DNGG 

  0.05 0.30 0.10 .  

  0.05 0.30 0.2 .  

  0.10 0.40 0.30 .  

  0.05 0.30 0.10 .  

  0.05 0.30 0.2 .  

  0.10 0.40 0.30 .  

    

    

 

 
 
 

DN** 
 
 
 
 
 
 
 

55° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
  .   

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 

 
BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
SNGG 

  0.05 0.30 0.20 .  

  0.10 0.40 0.3 .  

  0.15 0.50 0.40 .  

    

    

    

    

    

 

 
 
 

SN** 
 
 
 
 
 
 
 

90° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
TNGG 

  0.05 0.30 0.10 .  

  0.05 0.30 0.2 .  

  0.10 0.40 0.30 .  

  0.15 0.50 0.40 .  

  0.10 0.40 0.3 .  

    

    

    

 

 
 
 

TN** 
 
 
 
 
 
 
 

60° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    
    

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 

VNGG 

  0.03 0.25 0.08 .  

  0.05 0.30 0.1 .  

  0.05 0.30 0.20 .  

  0.10 0.40 0.30 .  

    

    

    

    

 

 
 
 

VN** 
 
 
 
 
 
 
 

35° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

 

 
 
 

Ма ер ал 

аль   
Вид о ра о ки 

  

угу    
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

  

Жаро роч ые су ерс лавы  

За але ая с аль  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BPG05E 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 

  
 
 
 
 
WNGG 

  0.05 0.30 0.20 .  

  0.10 0.40 0.3 .  

  0.15 0.50 0.40 .  

  0.05 0.30 0.20 .  

  0.10 0.40 0.3 .  

  0.15 0.50 0.4 .  

    

    

 

 
 
 

WN** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    
    

    

    

 
 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

ст
о

в
а
я
 

 

Пласт на 

 
Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BU810 

 
BH3110 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 /

 П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
 

CCGT 

   0.01 0.10 0.05 .  

   0.01 0.15 0.05 .  

   0.02 0.18 0.10 .  

   0.03 0.20 0.10 .  

T    0.03 0.20 0.05 .  

T    0.03 0.25 0.05 .  

T    0.04 0.30 0.10 .  

T    0.04 0.50 0.12 .  

   0.05 0.25 0.10 .  

   0.05 0.50 0.15 .  

   0.08 0.70 0.15 .  

   0.08 0.70 0.20 .  

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 /

 Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
CCGT 

A    0.01 0.02 0.05 .  

A    0.02 0.30 0.05 .  

A    0.03 0.35 0.10 .  

A    0.04 0.40 0.10 .  

T A    0.03 0.35 0.10 .  

T A    0.05 0.40 0.05 .  

T A    0.05 0.45 0.10 .  

T A    0.06 0.50 0.12 .  

A    0.05 0.40 0.10 .  

A    0.05 0.50 0.15 .  

A    0.08 0.70 0.15 .  

 

П
о

л
у
ч

ст
о

в
а
я
   
 
 
CCGT 

TF    0.01 0.02 0.05 .  

TF    0.02 0.30 0.05 .  

TF    0.03 0.35 0.10 .  

T TF    0.03 0.35 0.10 .  

T TF    0.05 0.40 0.05 .  

T TF    0.05 0.45 0.10 .  

 

 
 
 

CC** 
 
 
 
 
 
 
 

80° негативная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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ст
о

в
а
я
 

 

Пласт на 

 
Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BU810 

 
BH3110 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 /

 П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
 

DCGT 

   0.01 0.02 0.20 .  

   0.02 0.35 0.30 .  

   0.03 0.40 0.50 .  

   0.04 0.50 0.50 .  

T    0.02 0.25 0.30 .  

T    0.03 0.40 0.30 .  

T    0.05 0.50 0.50 .  

T    0.08 0.60 0.50 .  

T    0.08 0.70 0.05 .  

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 /

 Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
DCGT 

A    0.01 0.02 0.20 .  

A    0.02 0.30 0.30 .  

A    0.03 0.40 0.50 .  

A    0.04 0.50 0.50 .  

T A    0.02 0.30 0.30 .  

T A    0.03 0.45 0.30 .  

T A    0.05 0.60 0.50 .  

T A    0.08 0.65 0.50 .  

     

     

     

 

П
о

л
у
ч

ст
о

в
а
я
   
 
 
DCGT 

TF    0.01 0.02 0.20 .  

TF    0.02 0.30 0.30 .  

T TF    0.02 0.30 0.30 .  

T TF    0.03 0.45 0.30 .  

T TF    0.05 0.60 0.50 .  

     

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

    

 

 
 
 

DC** 
 
 
 
 
 
 
 

55° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

    

    

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 
 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
   

BU810 

 
BH3110 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 /

 П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
   

 
 
 
 

SCGT 

T    0.02 0.30 0.10 .  

T    0.03 0.40 0.10 .  

T    0.04 0.40 0.10 .  

   0.03 0.40 0.15 .  

   0.03 0.50 0.15 .  

   0.04 0.60 0.20 .  

     

     

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 /

 Ч
е
р

о
в
а
я
   

 
 
 
 

SCGT 

T A    0.03 0.40 0.5 .  

T A    0.04 0.50 0.50 .  

T A    0.04 0.50 0.50 .  

A    0.05 0.60 0.50 .  

A    0.05 0.60 0.50 .  

     

     

     

 

 
 
 

SC** 
 
 
 
 
 
 
 

90° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

 .  .  / .  .  

 .  .  .  

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 
 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BU810 

 
BH3110 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 /

 П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
 
TCGT 

   0.01 0.12 0.05 .  

   0.02 0.15 0.10 .  

   0.02 0.15 0.10 .  

   0.02 0.15 0.05 .  

   0.02 0.20 0.10 .  

   0.03 0.30 0.10 .  

   0.03 0.40 0.15 .  

   0.02 0.25 0.10 .  

   0.03 0.30 0.10 .  

   0.03 0.40 0.15 .  

T    0.02 0.30 0.05 .  

T    0.03 0.40 0.10 .  

T    0.03 0.50 0.10 .  

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 /

 Ч
е
р

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
 

TCGT 

A    0.02 0.18 0.30 .  

A    0.02 0.25 0.30 .  

A    0.02 0.25 0.30 .  

A    0.02 0.30 0.30 .  

A    0.03 0.40 0.30 .  

A    0.04 0.45 0.50 .  

A    0.02 0.20 0.05 .  

A    0.03 0.30 0.10 .  

A    0.03 0.40 0.10 .  

T A    0.03 0.45 0.30 .  

T A    0.04 0.50 0.50 .  

T A    0.05 0.60 0.05 .  

 

 
 
 

TC** 
 
 
 
 
 
 
 

60° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

 
 
 

Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

 .  .  .  

 .  .  .  

 

ст
о

в
а
я
 

 

Пласт на 

 
Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BU810 

 
BH3110 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 /

 П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 

  
 
 
 
 
 
 

VCGT 

   0.02 0.15 0.05 .  

   0.02 0.20 0.05 .  

   0.03 0.30 0.10 .  

   0.03 0.35 0.10 .  

   0.01 0.30 0.05 .  

   0.02 0.35 0.08 .  

   0.03 0.40 0.12 .  

   0.03 0.50 0.12 .  

   0.05 0.55 0.12 .  

     

     

     

П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
 /

 Ч
е
р

о
в
а
я
 

 VBGT A    0.02 0.20 0.10 .  

 
 
 
 
 

VCGT 

A    0.02 0.20 0.10 .  

A    0.03 0.25 0.10 .  

A    0.03 0.30 0.30 .  

A    0.03 0.40 0.40 .  

A    0.02 0.35 0.30 .  

A    0.03 0.40 0.50 .  

A    0.04 0.40 0.50 .  

A    0.04 0.50 0.50 .  

A    0.05 0.50 0.50 .  

     

 

П
о

л
у
ч

ст
о

в
а
я
   
 
 

VCGT 

TF    0.01 0.15 0.10 .  

TF    0.02 0.20 0.20 .  

TF    0.03 0.30 0.30 .  

TF    0.04 0.50 0.50 .  

     

     

 

 
 
 

VC** 
 
 
 
 
 
 
 

35° позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Ма ер ал 

аль    
Вид о ра о ки 

   

угу     
непрерывное оче ие 

с андар ное очен е 

прерыв с ое очение 

   

Жаро роч ые су ерс лавы   

За але ая с аль   

 

Нержавею ая с аль   

Цве ые е аллы   

аче ие ( ) 

Раз ер    

 .  .  .  

 .  .  .  

 .  .  .  

 .  .  .  

 

 

Пласт на 

 

Наи е ова ие 

С лав Ре и ы реза ия 
 

BU810 

 
BH3110 

 

fn ( /о ) 

 

ap ( ) 

Ч
и

ст
о

в
а
я
 /

 П
о

л
у
ч

и
ст

о
в
а
я
   

 
 
 
 
RCGT 

O    0.05 0.20 0.50 .  

O    0.05 0.25 0.50 .  

O    0.10 0.30 1.00 .  

O    0.10 0.35 1.00 .  

     

     

     

     

     

 

 
 
 

RC** 
 
 
 
 
 
 
 

Позитивная пластина 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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3. гол в ла е 

     

     

     

     

     

 

. л на режущей кро ки 

    

   

 

отверс ие и 
. Прижим 

жес кос и 

рычагом за 

. Т п репле ия ласти ы 

   

B. Прижим 

сверху 

M. Прижим за 

прижим сверху 

 
повышенной 

   

P. Прижим 

о верстие 

S. Прижим 

в н ом 

. Прижим 

сверху и с оку 

 

 

2. Форма пласти ы 

 

. Зад ий угол 

   
  

 
   

  
 

   
  

 

   
  

 

  
   

 
   

  
 

 

5. Направлен е 

очен я 

 

 

6. ли а 

хвос овика 

Код  

  
  
  

  
  

  
  
  
  
  
 

6. ысо а 

режуще  кромк  

 

 

7. Шири а  

хвостови а 

 

 

 
 
 

Система обозначения державок для наружной обработки 
 
 

M C L N R 25 25 M 12 
1                2              3              4                5                6                   7                  8                  9 
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 VN  

 

 

 VN  

 

 

 C  

 

 

  S  

 

 
 
 

 
T  

 

 

 W * 

 

 

 
 
 

Державки для наружного точения, негативные пластины 
 

Продольное точение / поперечное точение 
 

Угол в плане 95° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 45° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 93° 

Фасонное точение 
 

Угол в плане 93° 
 

DN** 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 93° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 72°30′ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 95° 
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пластина 

штифт 

пласт на 

Пру на 

пластины 

 
 
 

Наружное точение – комбинированный прижим, система M 
 
 

Ключ 

 
 

Прижим 
 

Шпилька 

Ключ 

Пластина 

Подкладная   

 
Центральный 

 
 

Свойства системы: 

1. Прижим штифтом и рычагом одновременно 

2. Надежный зажим, предназначенный для работы с высокими 

режущими и ударными нагрузками 

3. Предназначена для черновой и тяжелой обработки 

 
 
 
 
 

Наружное точение – прижим рычагом, система P 
 
 

Пластина 

Подкладная 

 

подкладной   
 

Рычаг 

 

Ключ 

 
Винт 

 

Свойства системы: 

1. Применяется принцип крепления рычагом за 

отверстие, пластина фиксируется за счет силы 

прижима, передаваемой через винт на рычаг и на 

внутреннюю поверхность отверстия пластины. 

Фиксация пластины в державке осуществляется 

за счет прижатия пластины к стенке державки 

2. Применяется при получистовом и чистовом 

точении с высокими скоростями 

 
 

Наружное точение – прижим винтом, система S 
 
 
 
 
 

Ключ 

 
 
 
 
 

Винт 
 

Пластина 

 

Свойства системы: 

1. Уменьшенные габариты системы крепления 

2. Основное применение — крепление пластин с позитивным 

задним углом при чистовой обработке детали 

3. Простота системы, меньшее количество запасных частей, 

больше пространства для эвакуации стружки 
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Под- 
кладная 

 

О означе ие При е яе ые 

Правая                     Левая                 
ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
плас на     

Ш иф  Рычаг Ви  Ключ 

    
  
    
  
    
  
    
 
 

кладная 

 

О означе ие 
 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
Под-

плас на 

 

Ш иф  

 

Рычаг 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая       

              
              

      
              

              
 

 
 
 

95° MCLNR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 

CN** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

93° MDJNR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 

DN** 
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кладная 

 

О означе ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
Под-

плас на 

 

Ш иф  

 

Рычаг 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая       

      
              

      
              

      
              

      
 

кладная 

 

О означе ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
Под-

плас на 

 
Ш иф  

 
Рычаг 

 
Ви  

 
Ключ 

Правая Левая       

              
              

      
              

      
              

      
 

 
 
 

45°MSSNR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 

SN** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

93°MTJNR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 

TN** 
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кладная 

 

О означе ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
Под-

плас на 

 

Ш иф  

 

Рычаг 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая       

              
              

      
              
 

кладная 
 

О означе ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
Под-

плас на 

 
Ш иф  

 
Рычаг 

 
Ви  

 
Ключ 

      

             
             
 

 
 
 

93°MVJNR/L 
 
 
 
 
 
 
 

VN** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

72°30' MVVNN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VN** 
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кладная 

 

О означе ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 
Под-

плас на 

 

Ш иф  

 

Рычаг 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая       

              
              

      
              

      
              

      
              
 

 
 
 

95° MWLNR/L 
 
 
 
 
 
 
 

WN** 
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V ** 

 

 

 VB** 

 

 

 SC** 

 

 

 
CC** 

 

 

  
DC** 

 

 

 

 
SC** 

 

 

 
 
 

Державки для наружного точения, позитивные пластины 
 

Продольное точение / поперечное точение 
 

Угол в плане 95° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 75° 

Фасонное точение 
 

Угол в плане 93° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 93° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 93° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 45° 
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О оз аче ие При е яе ые 

Правая                             Левая                       
пласти ы 

 

Раз еры ( ) Ви  Ключ 

    
  
    
  
    
  
    
 
 

 

О оз аче ие При е яе ые 

Правая                             Левая                       
пласти ы 

 

Раз еры ( ) Ви  Ключ 

    
  
    
  
    
  
    
 

 
 

D  

 

 

 
 
 

95° SCLCR/L 
 
 
 
 
 
 
 

CC** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

93° SDJCR/L 
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О оз аче ие При е яе ые 

Правая                             Левая                       
пласти ы 

 

Раз еры ( ) Ви  Ключ 

    
  
    
  
    
 

 

О оз аче ие При е яе ые 

Правая                             Левая                       
пласти ы 

 

Раз еры ( ) Ви  Ключ 

    
  
    
 
 

 
 
 

75° SSBCR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SC** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

45° SSSCN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SC** 
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О оз аче ие При е яе ые 

Правая                             Левая                       
пласти ы 

 

Раз еры ( ) Ви  Ключ 

    
  
    
  
    
  
    
 
 

 

О оз аче ие 

 

При е яе ые 

пласти ы 

 

Раз еры ( ) 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая       

   
           

   
           

   
           

   
           
 

 
 
 

93° SVJCR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 

VC** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

93° SVJBR/L 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VB** 
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. Дли а 

  
     
   
  
  
  
  
     
  

  
  
 

5. Фор а  
лас и ы 

  

  

  

  

  

 

4. Зад ий угол 

  

  

  

  

 

9. азмер  
ластины 

  

  

  

  

  

 

. Д а е р  
хвос ов а 

 

 

6. Угол в ла е 

 

 

 

 

 

 

8. Ис ол е ие 

 

 

 

4. Ти  

ванны  

Пр м 

 
ре ле ия 

 
 
 
 

При м сверху 

 
 
 

омб н ро- 

р м 

 
 
 
 

рычагом 

 
 
 
 
Приж м в н ом 

 

и одачей СОЖ 

держав а с одаче  ОЖ 

. СОЖ и а ер ал держав  

 С аль ез одачи ОЖ 

 С аль с одачей ОЖ 

 А иви рацио ая с аль ая держав а 

 С аль с сис е о  гаше я в брац  

 Твердый с лав 

 Твердый с лав с одаче  ОЖ 

 Твердый с лав с с с е о  ре ле я 

 А иви рацио ая вердос лав ая 

 ержав а для яжелого оче я 

 ержав а для яжелого оче я 

 

и одачей СОЖ 

 
 
 

Система обозначение расточных державок 
 
 

S 32 U – S T F C R 16 
1                 2                  3                                4               5               6               7                8                  9 
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 CC  

 

 

 D  

 

 

 TC  

 

 

 D  

 

 

 
 
 

Применяемость державок для внутрненней обработки 
 

Расточка 
 

Угол в плане 95° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 93° 

Фасонное точение 
 

Угол в плане 107°5′ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Угол в плане 90° 
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О оз аче ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая        

             
            

 
            

 
            

   
            

 
            

 
            

   
            

 
            
 

 

О оз аче ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая        

   
            

 
            

   
            

 
 

 
 
 

SCLCR/L 
 
 
 
 
 
 
 

CC** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SDQCR/L 
 
 
 
 
 
 
 

DC** 
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О оз аче ие 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Раз еры ( ) 

 

Ви  

 

Ключ 

Правая Левая        

   
            

   
            

   
            

   
            

   
 

 

О оз аче ие При е яе ые 

Правая                                   Левая                         
ласти ы 

 

Раз еры ( ) Ви  Ключ 

    
  
    
  
    
  
    
  
    
  
    
 
 

 
 
 

SDUCR/L 
 
 
 
 
 
 

DC** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

STFCR/L 
 
 
 
 
 
 
 

TC** 
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Т п пласти ы Негатив ые ласти ы Позитив ые лас и ы 

 
Т п ре ле ия 

 
Ти  М 

 
Ти  Р 

 
Ти   

Ти
 о

р
а

о
т

и
 

 

О щее точен е 
   

 

Про льное точе ие 
   

 

Поперечное точе ие 
   

 

Плун ерное точе ие 
   

 

точен е    

 Т п пласти ы Негатив ые ласти ы Позитив ые лас и ы 

 
Т п ре ле ия 

 
Ти  М 

 
Ти  P 

 
Ти   

Т
 о

р
а

о
тк

и
 

 

О щая расточ а 
    

Про льное    

Поперечное 

точен е 

     
 

 

 
 
 

Техническая информация 

Державки для наружной обработки 

 
 
 

1. Продольное точение 
 

2. Торцовка 
 

3. Фасонное точение 
 

4. Плунжерное точение 
 

5. Внешнее точение малых размеров и осей 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Расточка 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рекомендованное 

Опциональное 
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• Стойкость режущей кромки во время 

Радиус 

Макси аль о 

fn ( /о ) 

 
ри верши е ( ) 

 

 
реко е дова ая одача 

 

 

 
 
 

Техническая информация 
 

Зависимость подачи от радиуса при вершине При выборе подачи при черновой обработке мы рекомендуем 

инструмента придерживаться данных, указанных в таблице ниже. На основании 

Радиус при вершине инструмента влияет на: данных, полученных опытным путем при выборе подачи следует 

чернового точения 
руководствоваться формулой: 

• Шероховатость поверхности 

fn = 0.5 x (радиус при вершине) 

Черновая обработка 
• При увеличении радиуса при вершине стокость Таблица подачи, в зависимости от радиуса вершины пластины 

пластины возрастает 

• Большой радиус при вершине выдерживает 

работы с высокими подачами 

• Склонность к вибрациям при обработке 

снижается с уменьшением радиуса при вершине 

инструмента 

 

Наиболее часто применяемый радиус при вершине пластины на черновой обработке: 1.2–1.6 мм 

Максимально рекомендованная подача должна быть не более 2/3 радиуса при вершине 

Пластины, подходящие для обработки с высокими подачами: 

• Для черновой операции выбирайте пластины 

с углом при вершине не менее 60° и не более 90° 

• Заготовка должна быть жестко закреплена 

и обрабатываться на средних и низких скоростях 

резания 

 

Основные правила при выборе расточной 

державки 

Факторы необходимые к учету при выборе рас-

точного инструмента для операций, чувствитель-

ных к вибрациям: 

• Применять инструмент с углом в плане близким 

к 90°, но не менее 75° 

• Применять пластину с минимальным радиусом 

при вершине 

• Применять пластину с правильным передним 

углом 

 
 
 
 
 
 
S: Стойкость режущей кромки C: Универсальность 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Факторы, влияющие на возникновение вибрации при 

токарной обработке и методы решений: 

• Общие эскизы форм пластин расположены на рисунке слева 

направо в порядке уменьшения вибрации, при этом прочность 

режущей кромки растет в обратном направлении — справа налево. 

• Слева направо прочность режущей кромки снижается, при 

одновременном росте универсальности и снижении требуемой 

мощности привода 
 

V: Склонность к вибрации P: Требуемая мощность 
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R
m

a
x 

(м
к
м

) 

fn R a
 

  
   

  
 

x 

  
 
 
 

r 0.4 мм 

 
 
 

r 0.8 мм 

r 1.2 мм 

 

 

 

 

 

  
         

8r 
— 

   аче ие радиуса и одачи ( /о ) 

    

       

       

       

      

       

      

       

 

 
 
 

Техническая информация 
 

Чистовая обработка 

Шероховатость обрабатываемой поверхности зависит не только от радиуса при вершине и подачи, но также 

от жесткости закрепления заготовки, оснастки, технического состояния станка 

При расположенности к образованию вибрации в процессе обработки для получения наилучшего качества 

поверхности работайте на наиболее высоких скоростях резания, применяйте инструмент с позитивным задним углом 

и уменьшайте радиус при вершине инструмента 

 
 
 
 

Формула для теоретического расчета 

шероховатости поверхности: 

 

Rmax= 
fn²

x 1000, мкм 

 
 

Rmax = полная высота профиля 

 
r = радиус при вершине (мм) 

 
fn = подача на оборот (мм/об.) 

fn (мм/об) 

 
 
 
 

Таблица соотношения радиуса при вершине, подачи и шероховатости поверхности 
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Техническая информация 
 
 
 

Износ по задней поверхности пластины 

1. Высокая скорость резания 

2. Низкая износостойкость твердого сплава 

3. Низкая подача (толщина стружки недостаточна) 
 

Решение 

1. Уменьшите скорость резания и выберите более износостойкий 

сплав, приведите соответствие подачи со скоростью резания и 

глубиной съема (увеличьте подачу). 

2. Боковой износ является нормальным и желательным при 

соответствии режимов резания требованиям инструмента 

 
 
 

Сколы по краю кромки 

1. Избыточная жесткость сплава для обрабатываемого материала 

2. Вибрации 

3. Избыточная подача и глубина прохода 

4. Наростообразование, попадание стружки между пластиной и 

обрабатываемой деталью 

5. Избыточный угол заострения инструмента 
 

Решение 

1. Применяйте более прочный сплав 

2. Используйте инструмент с негативными пластинами 

3. Увеличьте жесткость системы СПИД 

4. Увеличьте скорость резания 

5. Уменьшите подачу 

 
 
 
 

Наростообразование 

1. Низкая скорость резания 

2. Малый задний угол 

3. Неправильный выбор сплава 

4. Недостаточаня подача СОЖ 

 
 

Решение 

1. Увеличить скорость резания 

2. Применять инструмент с позитивным задним углом 

и большим углом заострения 

3. Отдавать предпочтние инструменту с покрытием TiN 
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Техническая информация 
 
 

Пластическая деформация 

1. Высокая температура в зоне резания 

2. Разрушение защитного покрытия 

3. Узкий стружколом 

 

Решение 

1. Уменьшите скорость резания 

2. Увеличьте подачу СОЖ 

3. Снизьте глубину резания и (или) подачу 

 
 
 
 
 
 

Лункообразование 

1. Избыточная скорость резания и величина подачи 

2. Малый передний угол 

3. Слишком прочный сплав 

4. Недостаток СОЖ 
 

Решение 

1. Снизить сокрость резания/подачу 

2. Увеличить давление и объем СОЖ 

3. Использовать более жесткий сплав пластины 

 
 
 
 
 
 

Разрушение пластины 

1. Избыточная механическая нагрузка 

2. Вибрация 

3. Малый радиус при вершине 

4. Резкое изменение нагрузки на инструмент (механические 

включения в заготовке) 

5. Раковина в пластине 
 

Решение 

1. Использовать более прочный сплав 

2. Использовать стружколом с позитивным задним углом 

3. Увеличить радиус при вершине 

4. Использовать более стабильный стружколом 

5. Увеличить подачу и глубину резания 
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алюминиевых дисков 

с ру еч ы  арман ром а сруж олом о ры ого па 

MA E-  G M 840E-  G M 840E- L 

T ... - L CGT ... -LHK GIP TYZ-35 -1.2-LHC  
( ерновая о ра отка) 

 
(Точе е со стру одро ле ие ) 

 
(Чистовая о ра от а) 

 
 
 
 
 

Ос рая ре ущая ром а, ш ро  

 
 
 
 
 

Большо
, 
задн  угол, ос рая режущая 

 
 
 
 
 

Большо  задн   передн  угол 

 

G P - -LH  GI P600-300- L CGT ... -LHC 

с ру коло  от рытого т па с руж олом полуза ры ого па ос рая режущая ром а 

 
(О щая обра отка) 

 
(Получистовая) 

 
(О ая о ра от а) 

 
 
 
 
 

Большой зад ий угол  угол заострен я, 

 
 
 
 
 

Большо  задн  угол  угол заос рен я, 

 
 
 
 
 

олноо разны  с ружечны  арма , 

 

с ру коло  от рытого т па с руж олом полуза ры ого па 
Большо  передн   задн  угол 

 
(О щая обра отка) 

 
(Получистовая) 

 
(Получистовая) 

 
 
 
 
 

Большой зад ий угол  угол заострен я, 

 
 
 
 
 

Большо  задн  угол  угол заос рен я, 

 
 
 
 
 

с руж олом полуза ры ого па
, 

 

 
 
 

Решения для обработки алюминиевых автомобильных дисков 
Компания Bangpu — лидер в производстве инструментов для обработки 
 
 

Алюминиевые диски должны обрабатываться инструментами, допускающими работы с высокими скоростями резания и прочностными характеристиками, ввиду 

значительных центробежных сил, возникающих в процессе обработки. Компания BANGPU десятилетиями предлагает высокоэффективные решения в области 

обработки алюминиевых дисков. Сегодня мы являемся компанией полного производственного цикла, предлагающей наиболее производительные и экономичные 

технические решения в данной отрасли машиностроения. На сегодня наш инструмент успешно применяется на конвейерах ведущих предприятий автомобильной, 

мотоциклетной и авиастроительной промышленностях. 
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I O 

 

Ма ериал 

 

остоя ие 

 

Kc (МПа) 

С орость реза ия с ( / и ) 

ез о рытия 

  

 Алю и иевы  с лав (л о ) 
Не у роч е ный    

роч е ый    
Алю и иевый с лав ( ова ы ) 

Не у роч е ный    
роч е ый    

Мед ы  с лав     
Маг иевы  с лав     

 

 
 
 

Выбор типа державки для обработки алюминиевых дисков 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обработка A типа 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обработка B типа 
 
 
 

Обработка D типа 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обработка С типа 
 
 
 
 

Рекомендуемые режимы резания 
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и ерхом п а ны 

 
 
 

Характеристики 
 

Стружколом типа AF 
 

• Отличный выбор при обработке алюминия, стабильное стружкодробление 

• Большой передний и задний углы способствуют быстрому и легкому резанию 

• Запатентованная система крепления обеспечивает стабильность резания 

 
 

Геометрия с углом 20° между низом 
 
 
 

• Обеспечивает надежность и точность крепления пластины в державке 

 

Стружколом открытого типа 
 
 
• Большой задний угол и малый угол заострения обеспечивает 

снижение сил сопротивления резанию 

• Обеспечивает стабильное стружкодробление во всем диапазоне глубин и подач 

• Острая режущая кромка и широкий стружечный карман снижают наростообра-

зование во время расточных операций в замкнутом пространстве 

 
 
 

Стружколом типа AN 
 

• Специально разработанная геометрия для обрабтки кованных 

дисков 

• Большой задний и передний углы обеспечивают быстрое и 

легкое резание 

• Запатентованная система крепления обеспечивает стабиль-

ность резания 

 

Инновационная противоскользящая 
 

геометрия верха пластины 
 

• Противоскользящая геометрия увеличивает силы трения 

• Обеспечивает более стабильное крепление пластины в гнезде 

• Повышает безопасность при экстремальновысоких скоростях 

резания 

 
 

Стружколом полузакрытого типа 
 

• Стружка выводится с поверхности пластины быстрее, 

предотвращая налипание 

• Специальная геометрия для обработки высокопрочного 

алюминия обеспечивает плавное схождение стружки 

• Разработан специально для работы на автоматизированных 

линиях 
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Сплав 

нен е 

 
При е- 

 

Ти  

 

ез по ры я Раз еры ( )  

Гео етрия  

U  

 

BU811 
       

 
О

р
а

о
к
а
 а

л
ю

и
и

е
в
ы

х 
д

и
ск

о
в
 

 DM E- L   30.00 8.00 – 6.89 – 4 –  

          

          

          

          

          

 DM E-    30.00 8.00 – 6.89 – 4 –  

          

          

          

          

          

 DM E-    30.00 8.00 – 6.89 – 4 –  

          

          

          

          

          

  - - L   18.00 6.00 – 6.50 – 3 –  

          

          

          

          

          

 DM E- L   18.00 6.00 – 6.50 – 3 –  

          

          

          

          

          

 DM E- L   30.00 6.00 – 7.00 – 1.2 –  

          

          

          

          

          

 

 
 
 

Пластины для обработки колесных дисков 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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нен е 

Сплав  
При е- 

 

Ти  

 

ез по ры я Раз еры ( )  

Гео етрия  

U  

 

BU811 
       

 
О

р
а

о
к
а
 а

л
ю

и
и

е
в
ы

х 
д

и
ск

о
в
 

 V T - L   – – 9.53 4.76 4.40 0.80 7  

V T - L   – – 9.53 4.76 4.40 1.20 7 

V T E- L   – – 9.53 4.76 4.40 1.20 7 

V T - L   – – 12.70 5.56 5.50 3.00 7 

V T E- L   – – 12.70 5.56 5.50 3.00 7 

          

 V T -LH    – – 9.53 4.76 4.40 0.80 7  

V T -LH    – – 9.53 4.76 4.40 1.20 7 

V T -LH    – – 12.70 5.56 5.50 2.00 7 

V T -LH    – – 12.70 5.56 5.50 3.00 7 

V T E-LH    – – 12.70 5.56 5.50 3.00 7 

          

 V T -LHK   – – 9.53 4.76 4.40 1.20 7  

V T -LHK   – – 12.70 5.56 5.50 3.00 7 

V T -LHK   – – 12.70 5.56 5.50 1.60 7 

          

          

          

 V T E-LH    – – 12.70 6.35 5.50 1.20 11  

          

          

          

          

          

 

 
 
 

Пластины для обработки колесных дисков 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Т п 

 

аз еры ( ) При е яе ые Ви  Ключ 

ласти ы 

  
  

  
 

Т п 

 

аз еры ( ) При е яе ые Ви  Ключ 

ласти ы 

  
  
 

 
 
 

Державки для обработки алюминиевых дисков 
 
 
 
 
 
 

GDMA** 

 
 
 

GIP** 
R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VCGT** 

R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 
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V GT  

/L: 

 

 

 

Т п 

 

аз еры ( ) 
 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Ви  

 

Ключ 

      

           
          

   
          

   
          

   
          

   
          

   
          

   
          

   
 

Т п 

 

аз еры ( ) При е яе ые Ви  Ключ 

ласти ы 

  
 
  
 
  
 
 

 
 
 

Державки для обработки алюминиевых дисков 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GDMA** R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

R — правая (на изображении) 

L — левая 
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Т п 

 

аз еры ( ) 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Ви  

 

Ключ 

      

   
         

   
         

   
         
 

Т п 

 

аз еры ( ) При е яе ые Ви  Ключ 

ласти ы 

  
 
  
 
  
 
 

 
 
 

Державки для обработки алюминиевых дисков 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VCGT** 

R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VPGT** 

R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 
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V GT  

/L: 

 — равая ( а изо ра е ии) 

 

 

 
О означен е дер авки 

 

Ос ов ые ара етры гео етрии ( ) 

 

При е яе ые 

ласти ы 

 

Ви  

 

Ключ 

      

   
         

         

         
 

IPATYZ  
 

/L: 

 

 

ласти ы 

 

О означен е дер авки 
Ос ов ые ара етры гео етрии ( ) При е яе ые Ви  Ключ 

  
  
 

 
 
 

Державки для обработки алюминиевых дисков 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

R — правая (на изображении) 

L — левая 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L — левая 
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Обработка резьбы 
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ер авеющей 

6. С лав 

 
РР  

О ра о ка с али, 
 

с али, чугу а 

 

резь а с углом про ля 60° 

н ц рованная резь а с увел чен. 

л ндр чес ая дю мовая 

с углом про ля 60° 

дю овая резь а с углом про ля 60° 

с углом про ля 55° 

Дюймовая ц л ндр чес ая рапеце- 

дальная резь а с углом про ля 30° 

. Профиль резь ы 

° Резь а с углом про ля 60° 

° Резь а с углом про ля 55° 

O Резь а с про лем по с андар у ISO 

UN- ° 
мер анс ая ун ц рованная 

UNJ- ° 
 

рад усом впад ны с углом про ля 60° 

- ° 
 

резь а вор а с углом про ля 55° 

N T- ° 
Трубная он чес ая дю мовая резь а 

TF- ° 
Самоупло няющаяся ру ная он чес ая 

B T- ° 
Трубная он чес ая резь а 

ME 
 

дальная резь а с углом про ля 29° 

TR 
Метр чес ая ц л ндр чес ая рапеце- 

BUT порная дю мовая резь а 

R  руглая резь а 

 

 
 
 

Система обозначения пластин для обработки резьбы 
 
 
 
 

РР1120 
1 2 3 4 5 6 

 
 
 

1. Размер пластины 2. Тип 3. Направление 

 
Правосторонняя 

 
Левосторонняя 

 

Наружная 

Внутренняя 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. Размер шага 

 

Полный профиль 

(Номер шага) 

0.35~9.0 мм 

72-2 TPI (витков на дюйм) 
 

Тип V 
 

(Буквенное обозначение 

диапазона шага) 

мм TPI 

(витков на дюйм) 

A 0.5~1.5 / 48~16 

AG     0.5~3.0 / 48~8 

G 1.75~3.0 / 14~8 

N 3.5~5.0 / 7~5 

U 5.5~9.0 / 4.5~2.75 

Q 5.5~6.0 / 4.5~4 
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Пласт на 

 

 

аг  ч сло в ов а дюй  Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

 

 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

 / " . ~ .  ~ 6 ERА  E A  .  .   

 . ~ .  ~ 6 ERA  E А  .  .   

/ " . - .  ~  ERAG  E AG  .  .   

 . ~ .  ~  ERG  E G  .  .   

/ " . ~ .   ERN  E N  .  .   

/ " . ~ .  . ~4 ERQ  E Q  .  .   

 

 
Пласт на 

 

 

аг  ч сло в ов а дюй  Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

 

 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

 / " . ~ .  ~  IRА  I А  .  .   

/ " . ~ .  ~  IRА  I A  .  .   

 . - .  ~  IRА  I А  .  .   

/ " . - .  ~  IRAG  I AG  .  .   

 . ~ .  ~  IRG  I G  .  .   

/ " . ~ .  ~ 6 IRA  I A  .  .   

/ " . ~ .   IRN  I N  .  .   

/ " . ~ .  . ~      .  .   

 

 
 
 

Универсальные пластины 60⁰ 

Наружная 

Внутренняя 

 
 
 
 
 

Внешняя Стандарт 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 

Универсальные пластины 60⁰ 

Внутренняя 

Внутренняя 

 
 
 
 
 

Внешняя Стандарт 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пласт на 

 

 

аг  ч сло в ов а дюй  Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

 

 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

 / " . ~ .  ~ 6 ERА  E A  .  .   

 . ~ .  ~ 6 ERА  E А  .  .   

/ " . - .  ~  ERAG  E AG  .  .   

 . ~ .  ~  ERG  E G  .  .   

/ " . ~ .   ERN  E N  .  .   

/ " . ~ .  . ~4 ERQ  E Q  .  .   

 

 
Пласт на 

 

 

аг  ч сло в ов а дюй  Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

 

 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

 / " . ~ .  ~  IRА  I A  .  .   

 
 

/ " 

. ~ .  ~  IRА  I А  .  .   

. - .  ~  IRAG  I AG  .  .   

. ~ .  ~  IRG  I G  .  .   

/ " . ~ .   IRN  I N  .  .   

/ " . ~ .  . ~      .  .   

 

 
 
 

Универсальные пластины 55⁰ 

Наружная 

Внутренняя 

 
 
 
 
 

Внешняя Стандарт 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 

Универсальные пластины 55⁰ 

Внутренняя 

Внутренняя 

 
 
 
 
 

Внешняя Стандарт 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Полнопрофильная пластина ISO 

Наружная 
 

Внутренняя 

 
 
 
 
 
 

Наружная Стандарт 

 
 

Шаг 

Пластина 
мм 

Тип 
 

Правая Левая 

Размеры (мм) Сплав 
 

hmin РР1120 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Полнопрофильная пластина ISO 

Внутреняя 
 

Внутренняя 

 
 
 
 
 
 

Наружная Стандарт 

 
 

Шаг 

Пластина 
мм 

Тип 
 

Правая Левая 

Размеры (мм) Сплав 
 

hmin РР1120 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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резьба с углом профиля 60° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 
 
 

/ " 

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E l  UN .  .   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

/ " 

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .    

 ER  UN E  UN  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

.  ER .  UN E .  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 
 

/ " 

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 ER  UN E  UN  .   

 
/ " 

.  ER .  UN E .  UN .  .   

 ER  UN E  UN .  .   

 

 
 
 

UN-60° – американская унифицированная 
 
 
 

Y 
Внутренняя 

X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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резьба с углом профиля 60° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

утре яя 

 
 
 
 

/ " 

 11IR32 UN 11IL32 UN 0.6 0.6  

 11IR28 UN 11IL28 UN 0.6 0.7  

 11IR24 UN 11IL24 UN  0.8  

 11IR20 UN 11IL20 UN 0.8 0.9  

 11IR18 UN 11IL18 UN 0.8 1.0  

 11IR16 UN 11IL16 UN 0.9 1.1  

 
 
 
 
 
 
 
 

/ " 

 16IR32 UN 16IL32 UN 0.6 0.6  

 16IR28 UN 16IL28 UN 0.6 0.7  

 16IR24 UN 16IL24 UN 0.7 0.8  

 16IR20 UN 16IL20 UN 0.8 0.9  

 16IR18 UN 16IL18 UN 0.8 1.0  

 16IR16 UN 16IL16 UN 0.9 1.1  

 161R14 UN 16IL14 UN 1.0 1.2  

 16IR13 UN 16IL13 UN 1.0 1.3  

 16IR12 UN 161L12 UN 1.1 1.4  

 16IR11 UN 16IL11 UN 1.1 1.5  

 16IR10 UN 16IL10 UN 1.1 1.5  

 16IR9 UN 16IL9 UN 1.2 1.7  

 16IR8 UN 16IL8 UN 1.2 2.0  

 
 

/ " 

 22IR7 UN 22IL7 UN 1.6 2.3  

 22IR6 UN 22IL6 UN 1.6 2.3  

 22IR5 UN 22IL5 UN 1.7 2.5  

 
/ " 

.  27IR4.5 UN 271L4.5 UN 1.9 2.7  

 27IR4 UN 271L4 UN 2.1 3.0  

 

 
 
 

UN-60° – американская унифицированная 
 
 
 

Y 
Внутренняя 

X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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радиусом впадины с углом профиля 60° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 
 
 

/ " 

 11ER28 UNJ 11EL28 UNJ 0.7 0.7  

 11ER24 UNJ 11EL24 UNJ 0.7 0.8  

 11ER20 UNJ 11EL20 UNJ 0.8 0.9  

 11ER18 UNJ 11EL18 UNJ 0.8 1.0  

 11ER16 UNJ 11EL16 UNJ 0.9 .   

 11ER14 UNJ 11EL14 UNJ 1.0 1.2  

 
 
 
 
 
 
 

/ " 

 16ER28 UNJ 16EL28 UNJ  0.7  

 16ER24 UNJ 16EL24 UNJ 0.7 0.8  

 16ER20 UNJ 16EL20 UNJ 0.8 0.9  

 16ER18 UNJ 16EL18 UNJ 0.8 1.0  

 16ER16 UNJ 16EL16 UNJ 0.9 1.1  

 16ER14 UNJ 16EL14 UNJ 1.0 1.2  

 16ER13 UNJ 16EL13 UNJ 1.0 1.3  

 16ER12 UNJ 16EL12 UNJ 1.1 1.3  

 16ER11 UNJ 16EL11 UNJ 1.2 1.5  

 16ER10 UNJ 16EL10 UNJ 1.2 1.5  

 16ER9 UNJ 16EL9 UNJ 1.3 1.7  

 16ER8 UNJ 16EL8 UNJ 1.2 1.6  

 
 

/ " 

 22ER7 UNJ 22EL7 UNJ 1.7 2.3  

 22ER6 UNJ 22EL6 UNJ 1.6 2.3  

 22ER5 UNJ 22EL5 UNJ 1.8 2.5  

 
/ " 

 27ER4.5 UNJ 27EL4.5 UNJ 2.0 2.7  

 27ER4 UNJ 27EL4 UNJ 2.2 3.0  

 

 
 
 

UNJ-60° – унифицированная резьба с увеличенным 
 
 
 

Y Внутренняя 
X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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радиусом впадины с углом профиля 60° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

утре яя 

 
 
 
 

/ " 

 11IR28 UNJ 11IL28 UNJ 0.7   

 11IR24 UNJ 11IL24 UNJ 0.7 0.8  

 11IR20 UNJ 11IL20 UNJ 0.8 0.9  

 11IR18 UNJ 11IL18 UNJ 0.8 1.0  

 11IR16 UNJ 11IL16 UNJ 0.9 1.1  

 11IR14 UNJ 11IL14 UNJ 1.0 1.2  

 
 
 
 
 
 
 

/ " 

 16IR28 UNJ 16IL28 UNJ    

 16IR24 UNJ 16IL24 UNJ  0.8  

 16IR20 UNJ 16IL20 UNJ 0.8 0.9  

 161R18 UNJ 16IL18 UNJ 0.8 1.0  

 16IR16 UNJ 16IL16 UNJ 0.9 1.1  

 16IR14 UNJ 16IL14 UNJ 1.0 1.2  

 16IR13 UNJ 16IL13 UNJ 1.0 1.3  

 16IR12 UNJ 16IL12 UNJ 1.1 1.3  

 16IR11 UNJ 16IL11 UNJ 1.2 1.5  

 16IR11 UNJ 16IL10 UNJ 1.2 1.5  

 16IR9 UNJ 16IL9 UNJ 1.3 1.7  

 16IR8 UNJ 16IL8 UNJ 1.2 1.6  

 
 

/ " 

 22IR7 UNJ 22IL7 UNJ 1.7 2.3  

 22IR6 UNJ 22IL6 UNJ 1.6 2.3  

 22IR5 UNJ 22IL5 UNJ 1.8 2.5  

 
/ " 

.  271R4.5 UNJ 27IL4.5 UNJ 2.0 2.7  

 27IR4 UNJ 271L4 UNJ 2.2 3.0  

 

 
 
 

UNJ-60° – унифицированная резьба с увеличенным 
 
 
 

Y 

X 

 

Внутренняя 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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с углом профиля 55° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 
 
 

/ " 

 11ER28 W 11EL28 W 0.6 0.7  

 11ER26 W 11EL26 W  0.8  

 11ER20 W 11EL20 W 0.8 0.9  

 11ER19 W 11EL19 W 0.8 1.0  

 11ER18 W 11EL18 W 0.8 1.0  

 11ER16 W 11EL16 W 0.9 1.1  

 11ER14 W 11EL14 W 1.0 1.2  

 
 
 
 
 
 
 

/ " 

 16ER28 W 16EL28 W 0.6   

 16ER26 W 16EL26 W 0.7 0.8  

 16ER20 W 16EL20 W 0.8 0.9  

 16ER19 W 16EL19 W 0.8 1.0  

 16ER18 W 16EL18 W 0.8 0.9  

 16ER16 W 16EL16 W 0.9 1.1  

 16ER14 W 16EL14 W 1.0 1.2  

 16ER12 W 16EL12 W 1.1 1.4  

 16ER11 W 16EL11 W 1.1 1.5  

 16ER10 W 16EL10 W 1.1 1.5  

 16ER9 W 16EL9 W 1.2 1.5  

 16ER8 W 16EL8 W 1.2 1.7  

 
 

/ " 

 22ER7 W 22EL7 W 1.6 2.3  

 22ER6 W 22EL6 W 1.6 2.3  

 22ER5 W 22EL5 W 1.7 2.4  

 
/ " 

.  27ER4.5 W 27EL4.5 W 1.8 2.6  

 27ER4 W 27EL4 W 2.0 2.9  

 

 
 
 

W-55° – цилиндрическая дюймовая резьба Витворта 
 
 

Y Внутренняя 

X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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с углом профиля 55° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

утре яя 

 
 
 
 

/ " 

 11IR28 W 11IL28 W 0.6 0.6  

 11IR26 W 11IL26 W 0.6   

 11IR20 W 11IL20 W 0.7 0.9  

 11IR19 W 11IL19 W 0.8 1.0  

 11IR18 W 11IL18 W 0.8 1.0  

 11IR16 W 11IL16 W 0.9 1.1  

 11IRl4 W 11IL14 W 1.0 1.2  

 
 
 
 
 
 

/ " 

 16IR28 W 16IL28 W 0.6 0.7  

 16IR26 W 16IL26 W 0.7 0.8  

 16IR20 W 16IL20 W 0.8 0.9  

 16IR19 W 16IL19 W 0.8 1.0  

 16IR18 W 16IL18 W 0.8 1.0  

 16IR16 W 16IL16 W 0.9 1.1  

 161R14 W 161L14 W 1.0 1.2  

 16IR12 W 16IL12 W 1.1 1.4  

 16IR11 W 16IL11 W 1.1 1.5  

 16IR10 W 16IL10 W 1.0 1.5  

 16IR9 W 16IL9 W 1.2 1.5  

 16IR8 W 16IL8 W 1.2 1.7  

 
 

/ " 

 22IR7 W 22IL7 W 1.6 2 .3  

 22IR6 W 22IL6 W 1.6 2.3  

 22IR5 W 22IL5 W 1.7 2.4  

 
/ " 

.  271R45 W 27IL4.5 W 1.8 2.6  

 271R4 W 271L4 W 2.0 2.9  

 

 
 
 

W-55° – цилиндрическая дюймовая резьба Витворта 
 
 

Внутренняя 

Y 

X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 

/ " 

 11ER27 NPT 11EL27 NPT 0.7 0.8  

 11ER18 NPT 11EL18 NPT 0.8 1.0  

 11ER14 NPT 11EL14 NPT 0.8 1.0  

 
 
 

/ " 

 16ER27 NPT 16EL27 NPT 0.7 0.8  

 16ER18 NPT 16EL18 NPT 0.8 1.0  

 16ER14 NPT 16EL14 NPT 0.9 1.2  

.  16ER11.5 NPT 16EL11.5 NPT 1.1 1.5  

 16ER8 NPT 16EL8 NPT 1.2 1.8  

 
 
 
 
 

утре яя 

 
 

/ " 

 11IR27 NPT 11IL27 NPT 0.7 0.8  

 11IR18 NPT 11IL18 NPT 0.8 1.0  

 11IR14 NPT 11IL14 NPT 0.8 1.0  

 
 
 

/ " 

 16IR27 NPT 16IL27 NPT 0.7 0.8  

 16IR18 NPT 16IL18 NPT 0.8 1.0  

 16IR14 NPT 16IL14 NPT 0.9 1.2  

.  16IR11.5 NPT 16IL11.5 NPT 1.1 1.5  

 16IR8 NPT 161L8 NPT 1.2 1.8  

 

с углом профиля 60° 

 
 
 

NPT-60° – трубная коническая дюймовая резьба 
 
 

Внутренняя 

Y 

X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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дюймовая резьба с углом профиля 60° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 

/ " 

 11ER27 NPTF 11EL27 NPTF 0.7 0.8  

 11ER18 NPTF 11EL18 NPTF 0.8 1.0  

 11ER14 NPTF 11EL14 NPTF 0.8 1.0  

 
 
 

/ " 

 16ER27 NPTF 16EL27 NPTF 0.7 0.8  

 16ER18 NPTF 16EL18 NPTF 0.8 1.0  

 16ER14 NPTF 16EL14 NPTF 0.9 1.2  

.  16ER11.5 NPTF 16EL11.5 NPTF 1.1 1.5  

 16ER8 NPTF 16EL8 NPTF 1.3 1.8  

 
 

/ " 

 11IR27 NPTF 11IL27NPTF  0.8  

 11IR18 NPTF 11L18 NPTF 0.8 1.0  

 11IR14 NPTF 11IL14 NPTF 0.8 1.0  

 
 
 

утре яя 

 
 
 

/ " 

 16IR 27 NPTF 16IL27 NPTF  0.8  

 16IR18 NPTF 16IL18 NPTF 0.8 1.0  

 16IR14 NPTF 16IL14 NPTF 0.9 1.2  

.  161R11.5 NPTF 16IL11.5 NPTF 1.1 1.5  

 16IR8 NPТF 16IL8 NPTF 1.2 1.8  

 

 
 
 

NPTF-60° – самоуплотняющаяся трубная коническая 
 
 
 

Y 

X 

 

Внутренняя 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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с углом профиля 55° 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 

Наруж ая 

 
 

/ " 

 11ER28 BSPT 11EL 28 BSPT 0.6 0.6  

 11ER19 BSPT 11EL19 BSPT 0.8 0.9  

 11ER14 BSPT 11EL 14 BSPT 0.9 1.0  

 
 

/ " 

 16ER28 BSPT 16EL28 BSPT 0.6 0.6  

 16ER19BSPT 16EL19 BSPT 0.8 0.9  

 16ER14BSPT 16EL14 BSPT 1.0 1.2  

 16ER11 BSPT 16EL11 BSPT 1.1 1.5  

 
 
 
 

утре яя 

 
 

/ " 

 11IR28 BSPT 11IL 28 BSPT 0.6 0.8  

 11IR19 BSPT 11IL19 BSPT 0.8 0.9  

 11IR14 BSPT 11IL14 BSPT 0.9 1.0  

 
 

/ " 

 16IR28 BSPT 16IL28 BSPT 0.6 0.6  

 16IR19 BSPT 16IL19 BSPT 0.8 0.9  

 16IR14 BSPT 16IL14 BSPT 1.0 1.2  

 16IR11 BSPT 16IL11 BSPT 1.1 1.5  

 

 
 
 

BSPT-55° – трубная коническая резьба 
 
 

Y 
Внутренняя 

X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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ACME – дюймовая цилиндрическая 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 
 

/ " 

 16ER16 AC E 16EL16 AC E 1.0 1.1  

 16ER14 AC E 16EL14 AC E 1.0 1.2  

 16ER12 AC E 16ЕL12 АС Е 1.1 1.2  

 16ER10 AC E 16EL10 AC E 1.3 1.3  

 16ER8 AC E 16EL8 AC E 1.4 1.5  

 
/ " 

 22ER6 AC E 22EL6 AC E 1.8 2 .1  

 22ER5 AC E 22EL5 AC E 2.0 2 .3  

/ "  27ER4 AC E 27EL4 AC E 2.4 2.7  

 
 
 
 
 

утре яя 

 
 
 

/ " 

 16IR16 AC E 16IL16 AC E 1.0 1.1  

 16IR14 AC E 16IL14 AC E 1.0 1.2  

 16IR12 AC E 16IL12 AC E 1.1 1.2  

 16IR10 AC E 16IL10 AC E 1.3 1.3  

 16IR8 AC E 16IL8 AC E 1.4 1.5  

 
/ " 

 22IR6 AC E 22IL6 AC E 1.8 2 .1  

 22IR5 AC E 22IL5 AC E 2.0 2.3  

/ "  27IR4 AC E 27IL4 AC E 2.4 2.7  

 

 
 
 
 
 

трапецеидальная резьба с углом профиля 29° 
 

Y Внутренняя 
X 

 
29 

 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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резьба с углом профиля 30° по DIN103 

 

Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 

Наруж ая 

 
 

/ " 

.  16ER1.5TR 16EL1.5 TR 1.0 1.1  

 16ER2 TR 16EL2 TR 1.1 1.3  

 16ER3 TR 16EL3 TR 1.3 1.5  

 
/ " 

 22ER4 TR 22EL4 TR 1. 7 1.9  

 22ER5 TR 22EL5 TR 2.1 2.5  

 
/ " 

 27ER6 TR 27EL6 TR 2.2 2.6  

 27ER7 TR 27EL7 TR 2.3 2.7  

 
 
 
 

утре яя 

 
 

/ " 

.  16IR1.5 TR 16IL1.5 TR 1.0 1.1  

 16IR2 TR 16IL2 TR 1.1 1.3  

 16IR3 TR 16IL3 TR 1.3 1.5  

 
/ " 

 22IR4 TR 22IL4 TR 1.7 1.9  

 22IR5 TR 22IL5 TR 2.1 2.5  

 
/ " 

 27IR6 TR 27IL6 TR 2.2 2.6  

 27IR7 TR 27IL7 TR 2.3 2.7  

 

 
 
 

TR – метрическая цилиндрическая трапецеидальная 
 
 

Y 

X 
Внутренняя 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 
 
 

Наруж ая 

 
 
 

/ " 

 11ER20 ABUT 11EL20 ABUT 1.0 1.4  

 11ER16 ABUT 11EL16 ABUT 1.3 1.9  

 16ER20 ABUT 16EL20 ABUT 1.0 1.4  

 16ER16 ABUT 16EL16 ABUT 1.3 1.9  

 16ER12 ABUT 16EL12 ABUT 1.4 2.0  

 
/ " 

 16ER10 ABUT 16EL10 ABUT 1.5 2.3  

 22ER8 ABUT 22EL8 ABUT 2.0 3.2  

/ "  22ER6 ABUT 22EL6 ABUT 2.2 3.5  

 
 
 
 
 

утре яя 

 
 
 

/ " 

 11IR20 ABUT 11IL20 ABUT 1.0 1.4  

 11IR16 ABUT 11IL16 ABUT 1.3 1.9  

 16IR20 ABUT 16IL20 ABUT 1.0 1.4  

 16IR16 ABUT 16IL16 ABUT 1.3 1.9  

 16IR12 ABUT 16IL12 ABUT 1.4 2.0  

 
/ " 

 16IR10 ABUT 16IL10 ABUT 1.5 2.3  

 22IR8 ABUT 22IL8 ABUT 2.0 3.2  

/ "  22IR6 ABUT 22IL6 ABUT 2.2   

 

 
 
 

ABUT – упорная дюймовая резьба 
 
 
 

Y Внутренняя 
X 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пласт на 

 

 

Шаг Ти  Раз еры ( ) С лав 
 

T  

 

Правая 

 

Левая 

 

X 

 

Y 
 

РР  

  
 
 

Наруж ая 

 
 

/ " 

 16ER10 RD 16EL10 RD 1.1 1. 2  

 16ER8 RD 16EL8 RD 1.3 1.4  

 16ER6 RD 16EL6 RD 1.5   

 
/ " 

 22ER6 RD 22EL6 RD 1.5   

 22ER4 RD 22EL4 RD  2.3  

/ "  27ER4 RD 27EL4 RD  2.3  

 
 
 

утре яя 

 
 

/ " 

 16IR10 RD 161L10 RD 1.1 2.2  

 16IR8 RD 16IL8 RD 1.3 1.4  

 16IR6 RD 16IL6 RD 1.5   

 
/ " 

 22IR6 RD 22IL6 RD 1.5   

 22IR4 RD 22IL4 RD  2.3  

/ "  27IR4 RD 27IL4 RD  2.3  

 

 
 
 

RD – круглая резьба по DIN405 
 
 

X 
Y Внутренняя 

 
 
 
 

IC 

 
Стандарт Наружная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Державки для нарезания резьбы 
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Система обозначения державок для нарезания резьбы 
 
 
 
 
 
 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 
 
 
 

1. Крепление 

 
 
 

Прижим 

 
 
 
 

Винт 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. Высота резца 

2. Расположение 

Плоское 

 
 
 

Вертикальное 

 
 
 
 

U тип 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6. Ширина державки 

3. Тип 

 
 
 
 

Наружная 

 
 
 
 
Внутренняя 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. Длина державки 

4. Направление точения 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8. Размер пластины 

Код Длина Вид Код     
стороны L 

ная окруж- 
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Ви  

ой 

 
 
 

Державки для наружной резьбы, крепление винтом 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Тип 
Пластины 

Левая Правая 

Размеры (мм) 
Подкладная 

пластина 

 

Винт  
подклад- Пружина Ключ 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Замечание: все державки имеют подкладную пластину с углом наклона витка 1,5 градуса 

Тщательно подбирайте подкладную пластину с учетом требуемого наклона витка 
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Ви  

ой 
Пру и а 

 
 
 

Внутренние державки, прижим винтом 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Тип 
Пластины 

Левая Правая 

Размеры (мм) 
подклад- 

пластины 

 

Подкладная 

пластина 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Замечание: все державки имеют подкладную пластину с углом наклона витка 1,5 градуса 

Тщательно подбирайте подкладную пластину с учетом требуемого наклона витка 

 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 135



 

 

 
 
 

Отрезка и обработка канавок 
 

Компания BANGPU уделяет особое внимание производству инструмента для обра-

ботки канавок и отрезки. Мы лидеры в этой области и это наша «визитная карточка» 

на рынке инструмента для металлообработки. 

Мы предлагаем потребителю наши лучшие знания и высокоэффективный инструмент 

для решения вышеуказанных задач. 
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Технические данные отрезки и обработки канавок 
 
 

Руководство по выбору 

1. Размер подачи 
• Максимальная величина осевой подачи зависит от характеристики пластины и параметров 

оборудования 

• Не допускается осевая подача выше радиуса при угле пластины 

• При обработке канавок проблема эвакуации стружки може быть решена снижением осевой 

подачи инструмента 
 

2. Глубина прохода 
• Минимальная глубина прохода должна быть не менее радиуса при вершине пластины 

• Максимальная глубина обработки зависит от нагрузки на инструмент 

• Применение пластин различной геометрии может улучшить качество обработки и геомет-

рию детали 
 

3. Для соответствия геометрии пластины требованиям обработки следует учитывать: 

• Ширину пластины 

• Применяемый стружколом 

• Материал пластины 

• Радиус при вершине инструмента 
 

4. Зависимость между глубиной резания и шириной пластины 
• Пластины с нейтральным углом в плане 0⁰ предпочтительны при обработке глубоких канавок 

• При обработке нелегированных углеродистых сталей максимальная глубина прохода при осевом точении = ширина 

пластины Х 0,8 

• Применение канавочной пластины с углом в плане 

• С целью сокращения заусенца при отрезке рекомендуется применять пластины с углом в плане 

• Величина угла в плане обратно пропорциональна размеру заусенца и прямо пропорциональна стойкости пластины 

• При допустимости наличия заусенца рекомендуется использовать пластины с углом в плане 0⁰ 
 

Обработка канавок и высота инструмента относительно центра вращения детали 

• Учтите, что для эффективной работы угол между осью пластины и осью вращения заготовки должен составлять строго 

90⁰. Выполнение данных требований снизит вибрации, повысит качество обработанной поверхности и значительно 

увеличит срок службы инструмента 

• Обязательно проверяйте совпадение центра вращения детали и верхней точки инструмента во время работы. Разница 

в высоте должна находиться в пределах ± 0,1 мм 

 

Важные замечания 

• При отрезке: работайте с минимальным вылетом, всегда снижайте осевую подачу инструмента при подходе к центру 

заготовки минимум на 30% от рабочих режимов, выполнение данных требований позволит значительно продлить срок 

службы инструмента, снизить вибрацию, количество заусенцев, повысить качество поверхности 

• Обработка канавок: если на длине обработки канавки угловое отклонение между осями шпинделя и направляющими 

резцедержателя (оси Z и С станка) превышает радиус скругления на используемой пластине, то возможна поломка и 

выход из строя пластины и державки, вследствие нестабильной глубины резания и подачи, приводящих к вибрационным 

паразитным нагрузкам в процессе обработки 

• Старайтесь работать с включенной функцией поддержания постоянной скорости резания на поверхности детали (G96 

код), работайте с постоянной осевой подачей 

• Используйте эффективное охлаждение СОЖ. 

• Обязательно очищайте от загрязнений гнездо в державке и поверхность пластины перед установкой 

• Вовремя меняйте изношенный инструмент 

• Не допускайте работу с изношенным или поврежденным посадочным гнездом державки 

• Не производите обточку или восстановление посадочного гнезда державки 
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без покрытия 

• Новы  с лав 
• О л ч ая с о ос ь к али а ию а ериа 

• с ле ая режущая кро ка, о и изирова ое окры ие 

жаро роч ых  ер авеющих с алей 

 

плав 

 

SO 

 

Хара теристи и 

   

• ысо ая рас ос ойкос ь, е лос ойкос ь
ла 

 

• Пр е яе ся для о ра о ки и а овых, икельсодер ащих с лавов, 

   

• Лучш  выбор ри о резке и оче ии ка авок для лю ых а ериалов 

• ысо ая е лостойкос ь и вердос ь с лава 

• Н з  оэфф ие  ре ия окры ия, з ачи ель о сокращае  арос оо разова ие 

р  обрабо е вязких а ериалов 

 

 

плав 

 

SO 

 

Осо е ости 

  • Мел озер с ая с рук ура с лава о ладае  высокой с ойкос ью к выкрашива ию 

 образова ю ер ических рещи  

• л фова ая оверх ос ь лас и ы редо вращае  арос оо разрова ие а высоких 

с орос ях реза ия 

• Пред аз аче  для о ра о ки с лавов а ос ове алю и ия, еди, аг ия 

 

Легированная 

сталь 

сталь 

 

Матер ал лав 
Ре о е дуе ая с орость реза ия c ( / и ) 

 
 

Углеродистая сталь 

 

углеродистая сталь 
 

Термоупрочненная 

  
Нержавею ая 

 угун  

  

Цветные сплавы 

 Жаропрочные  

 

сплавы 

 
 
 

Характеристики покрытий PVD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Характеристики сплавов для обработки цветных металлов 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рекомендованные скорости резания 
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: 
a
p

 (
) 

  
Ти овые ара е ры одачи 

• Пр ор е ы  выбор при о ра о ке ягких 

а ер алов 

• Ос рая режу ая ро ка, изкие силы 

реза я 

• Обрабо а р  з х и сред их радиаль-

ых одачах 

• Пред аз аче  для обра о ки ру о ровод-

о  ар а уры, о ос е ых и елких 

де але  

• Пр е яе ся р  обра о ке углеродис ых, Шири а лас и ы: W ( ) 

ержавею х, жаро роч ых с алей 

  

• Пр ор е ы  выбор при о ра о ке 
Ти овые ара е ры одачи 

глубо х аруж ых а авок 

• ысо о роч ая режущая кро ка, одходя-

ая для рерыв с ого точе ия 

• Обрабо а а высо х и сред их радиаль-

ых одачах 

• Пр е яе ся р  обра о ке углеродис ых, 

лег рова ых с але   чугу а 

• Подход  для у роч е ых а ериалов 

Шири а лас и ы: W ( ) 

  

• Пр ор е ы  выбор при о ра о ке 
Ти овые ара е ры одачи и глу и ы резания 

а аво  

• Подход  для в еш его и в у ре его 

оче я 

• Фор а с руж оло а с и ае  силы 

реза я 

• Обрабо а р  з х и сред их 

рад аль ых одачах 

• Пр е яе ся р  обра о ке углеро-

д с ых, лег рова ых с алей и чугу а 

• Подход  для у роч е ых а ериа- Шири а лас и ы: W ( ) Подача: fn ( /об) 

лов 

  

Ти овые ара е ры одачи 

 
 

• Большо  еред  угол, ос рая 

режу ая ро а 

 
• Пр е яе ся р  обра о ке ягких, 

ежес х де але  

 

Шири а лас и ы: W ( ) 

 

 
 
 

Типы стружколомов 
 

Таблица применяемости стружколомов при обработке канавок, отрезке, точении 
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• Новая гео е р я с овыше ы и харак ерис ика и 

 
• Пре рас о рабо ае  с высоки и одача и ри 

сред е  глуб е рохода 

 
• Пр е яе ся р  обра о ке с алей, чугу а 

 ержавею х с але  

Ти ов 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

П 

Шири 

 
глу и  

 
 
 
 
 
 
 
 
одача: 

а лас 

е ры одач  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

fn ( /о ) 

и ы:  ( ) 

 

        
   

и нарезания радиальных канавок 

 
 
 

Типы стружколомов 
 

Информация о применении пластин для профилирования 
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а ия 

 

 
 
 

• Плас а с оз в ым еред и  угло , ос рой 

режу е  ро о , з и  со ро ивле ие  реза ию 

• Пр ор е ы  выбор при резке ру , о ра о ки 

яг х а ер алов, о кос е ых де алей 

• Обрабо а р  з х и сред их радиаль ых 

одачах 

• Пр ор е ы  выбор при о ра о ке а с а ках 

с П  

 
Шири а лас и ы:  ( ) 

 

 
 

• Плас а с оз в ым еред и  угло , ароч ый 

с руж оло  для фор рова ия «часовой ру и ы», 

разв ые, лечевые зоны о ес ечиваю  высокую 

роч ос ь  жес ос ь 

• Пр ор е ы  выбор при о резке ру ков, у роч-

е ых а ер алов, с лово  оче ии 

• Обрабо а а высо х и сред их радиаль ых одачах 

•Подход  для яжелых условий о ра о ки и реры-

в с ого реза я 

Шири а лас и ы: W ( ) 

 
 

 
• Пр ор е ы  выбор при Ти овые ара е ры одачи и глу и ы реза я 

о ар о  обрабо е 

• Пр е яе ся р  ару о  и 

в у ре е  оче  

• Гео е р я с руж олома о ес ечи-

вае  аль ые с лы реза ия ри 

с аб ль о  с руж одро ле ии 

• Подход  для высо х одач 

• Пр е яе ся р  обра о ке 

с але , чугу а  ержавеющих 

с але  Шири а лас и ы:  ( ) 
П

о

дача: fn ( /об) 

 
 

 

• Большо  оз в ы  перед ий 
Ти овые ара е ры одачи и глу и ы реза я 

угол для о рез  руб, о кос е ых 

заго ово , де але  алого диа е ра 

• Пре рас ая ро зводи ель ос ь 

а одш овых  ер авеющих 

с алях  р  рабо е с алы и и 

сред  одача  

• Ос рая режу ая ро а о ес ечи-

вае  з е с лы со ро ивле ия 

реза ю 
Глу и ы рез Шири а лас и ы: W ( ) 

 

 
 
 

Типы стружколомов 
 

Таблица применяемости стружколомов при обработке канавок, отрезке, точении 
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м
) и глу и ы реза ия 

 Ти овые ара е ры одач  

 
• Пол орад ус ая ласти а 

 
• Пр е яе ся р  фасо о  оче ии чугу а и 

углерод с ых с але  

 
• Пре рас о рабо ае  с высоки и одача и ри 

сред е  глуб е рохода 

 
• аб ль ое с руж одро ле ие  Подача: fn ( /о ) 

Шири а лас и ы:  ( ) 

 

и нарезания радиальных канавок 

 
 
 

Типы стружколомов 
 

Информация о применении пластин для профилирования 
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Характеристики стружколома 
 

Отрезные пластины 
 
Во время операции отрезки, как правило, образуется заусенец. Негативная Левая Правая 

Его величина и сторона, на которой он остается (деталь или 

заготовка) зависят от угла в плане (К). 

Левая пластина оставляет заусенец на детали, правая – 

на заготовке. 

Увеличение угла в плане уменьшает размер заусенца, однако 

сокращает стойкость пластины и приводит к увеличению сил 

подачи. 

Мы рекомендуем всегда оставлять заусенец на заготовке, 

а не на готовой детали. 

 

Применение пластин с различным углом в плане 
 

0° – универсальный, для обработки канавок и резки 

6° – обработка труб и полых стержней 

8° – обработка цельно-сплошных стержней 

15° – обработка малых диаметров, отрезка прутков 

 
 
 

0° (Ненаправленный) 

 
 
 
 
 
 
 
 

• Обработка резки заготовок из сплошного прутка 

• При резке в центре необработанный остаток 

• Предотвращает отклонение от направления 

резания заготовки при резке 

• Подходит для резки больших диаметров 

 
 
 

8° 

 
 
 
 
 
 
 
 

• Позволяет уменьшить количество промежуточных 

остатков при резке цельно стержневых заготовок 

• Обработка малых диаметров 

6° 

 
 
 
 
 
 
 
 
• Позволяет уменьшить количество промежуточ-

ных остатков при резке цельно стержневых 

заготовок 

• Обрезка фитингов труб и полых стержней для 

уменьшения размера заусенцев 

 
 
 

15° 

 
 
 
 
 
 
 
 
• Резка заготовок в виде полых стержней малого 

диаметра 

• Уменьшение промежуточных остатков 

при резке цельных прутков малого диаметра 
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Примеры испытаний 
 
 
 

Обработка канавок, точение 

Превосходная геометрия для точения и обработки канавок, повышение эффективности 
 

Материал заготовки: 

Режимы резания: 

 
 
 
 

Обозначение: 

Сталь 45 

Vc (м/мин)=160 

fn (мм/об)=0.15 

ap (мм)=1.80 

W (мм)=3 

TDT3 (BPG20B) 
CDBP Другой бренд 

 

Обработка канавок 

Разработан для точения с высокими радиальными подачами и глубиной резания при обработке больших подач и глубоких канавок 
 

Материал заготовки: 

Режимы резания: 

AISI 304 

Vc (м/мин)=120 

fn (мм/об)=0.12 

W (мм)=4 

 
 

Обозначение: TDC3 (BPG20B) CDBP Другой бренд 

 

Осевая обработка 

Стружколом предназначен для работы с высокими подачами 
 

Материал заготовки: 

Режимы резания: 

 
 
 
 

Обозначение: 

38ХМ 

Vc (м/мин)=140 

fn (мм/об)=0.13 

ap (мм)=3.00 

W (мм)=4 

MGMN400-T (BPG20B) 
CDBP Другой бренд 

 

Отрезка 

Стружколом с большим передним углом, острой режущей кромкой. Значительный срок службы, минимальный заусенец при отрезке 
 

Материал заготовки: 

Режимы резания: 

AISI 304 

Vc (м/мин)=150 

fn (мм/об)=0.15 

W (мм)=3 

 
 

Обозначение: TDJ3 (BP2220) 
CDBP Другой бренд 
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Пластины для обработки канавок 
 

Сплав 

Пластина Обозначение 

 

Геометрия (мм) 
Схематическое 

изображение 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для обработки канавок 
 

Сплав покрытия Геометрия (мм) 

Пластина Обозначение 

 

Схематическое 

изображение 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для обработки канавок 
 

Сплав 

Пластина Обозначение 

 

Геометрия (мм) 
Схематическое 

изображение 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Мар ровка 

пласт ны 

Ка авка, отрез а Точе ие 

Подача fn (м /о ) Глу и а реза ия ap ( ) Подача fn ( /о ) 

Ми и у  Ма си у  Ми и у  Ма си у  Ми и у  Макси у  

       
       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
 
 

Рекомендованные режимы резания – обработка канавок 
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Т п дер авки 

 
Пласти а 

При е е ие  
Ключ 

В еш ее точе ие, отрез а 

     

    
         
   
         
  
         
  
 

 
 
 

Державки для односторонних пластин – SPH 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

BP** 

R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 
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Т п дер авки 

 
Пласти а 

При е е ие  

Ключ 
В еш ее точе ие, отрез а 

    

        
        
  
        
  
        
  
        
 

 
Т п дер авки 

 
Пласти а 

При е е ие  

Ключ 
В еш ее точе ие, отрез а 

       

           
           
   
           
   
           
 

 
 
 

Односторонняя пластина – лезвие – SPB 
 
 
 
 
 
 
 
 

BP** 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Держатель лезвия – SMBB 
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Т п дер авки 

 
Пласти а 

При е е ие  

Ви  

 

Ключ 
В еш ее точе ие, отрез а 

     

          
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
          
    
 

 
 
 

Державки для пластин типа MGMN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MGMN** 
R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 
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Т п дер авки 
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При е е ие  

Ви  

 

Ключ 
В еш ее точе ие, отрез а 

     

          
          
     
          
     
          
     
          
     
          
     
 

 
 
 

Державки для пластин серии TD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TD** 
R/L: 

R — правая (на изображении) 

L — левая 
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Фрезерование 
Компания BANGPU разрабатывает и производит серии сменных многогранных плас-

тин для фрезерной обработки с максимальной эффективностью, стойкостью и качес-

твом обработанной поверхности 
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. Задний угол 
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од 
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угла 

Допуст мое 

для m (мм) 

опус мое опус мое 

для   (мм) для S  (мм)  
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Фрезерные пластины 

Пластины для фрезерования уступов 

 
 
 
 
 
 
 
 

Пластины для торцевого фрезерования 
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Фрезерные пластины 

Пластины для фасонного фрезрования 

 
 
 
 
 
 
 
 

Пластины для высокоподачного фрезерования 
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Пластины для обработки уступов 
 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для торцового фрезерования 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для торцового фрезерования 
 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для торцового 
 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 
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Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 

 

Геометрия 
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Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 

 

Геометрия 
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Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для профильного фрезерования 
 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для фрезерования с высокими подачами 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Геометрия 

пластины 

Обозначение 
Сплав Размеры (мм) 

пластины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Пластины для обработки цветных металлов 
 

Без покрытия Геометрия (мм) 

Пластина 

 

Схематическое 

изображение 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Сверление 
Компания BANGPU предлагает решения для обработки отверстий, на базе серийно 

выпускаемых СМП, а также нетиповые решения, разработанные индивидуально по 

техническому заданию заказчика 
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Руководство по обработке отверстий 
 
 

Опираясь на отличный баланс опыта, качества производства, технических знаний и научные разработки мы можем предложить нашим 

заказчикам стабильное качество инструмента для обработки отверстий начиная от углеродистых и нержавеющих сталей, заканчивая 

обработкой алюминиевых сплавов в широком диапазоне геометрических параметров обработки. 

Применение стружколома оптимизированной геометрии обеспечивает великолепное стружкодробление при пониженном сопротивле-

нии резанию, даже в условиях низкой жесткости системы СПИД. 

 
 

Особенность 
 
• Оптимизированная геометрия режущей кромки 

Основные точки приложения сил резания при операции сверления расположены как в центральной части инструмента, так и на периферии 

режущей кромки, что обеспечивает стабильность условия обработки 

 
• Превосходная эвакуация стружки 

Форма стружколома разработана с центральным расположением канавки, что обеспечивает эффективную эвакуацию стружки на всех 

режимах обработки, а также задает направление отвода стружки вдоль оси инструмента, предотвращая пакетирование в процессе 

обработки 
 

• Применение пластины с 4-мя кромками для экономии затрат на инструмент 

Пластины одинаково стабильно работают как в центральном, так и периферийном гнездах инструмента, что снижает требуемые складские 

запасы. Применение 4-х кромочных пластин вместо 3-х кромочных снижает удельные затраты инструмента на единицу продукции 

 
 

Характеристики инструмента 
 

• Оптимизированная геометрия пластины для максимальной эффективности в операции сверление. 

• Применение универсальных пластин для расположения в центральном и периферийном гнезде инструмента 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 канала подачи СОЖ производят подачу непосредственно 

перед пластиной во время обработки 

 
Геометрия стружечного канала увеличивает жесткость 

инструмента, улучшает вывод стружки 
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Требования к энергообеспечению 
 
• Графики ниже показывают зависимость значения силы резания от режимов обработки 

• Материал: 42CrMo (230HB) 

• Скорость резания: Vc=120 (м/мин) 

• Работа с подачей СОЖ fn=0.13 (мм/об) fn=0.10 (мм/об) fn=0.08 (мм/об) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Диаметр сверления (мм) Диаметр сверления (мм) Диаметр сверления (мм) 

 
 
 

Требования к расходу СОЖ 
 
• Материал: 42CrMo (230HB) 

• Скорость резания: Vc=120 (м/мин, внутренняя 

подача СОЖ) 

• Данные графика могут меняться в зависимости 

от материала заготовки и режимов резания 

 
Рекомендуемый расход 

 
 
 

Минимальный расход 

 
Диаметр сверления (мм) 

 

Требования к диаметру и овальности отверстия 
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Осо е ости 

  • Приоритет ый вы ор для об его применения 

• Покрытие lTiSi 

• Хорошая роч ость и краснос ой ос ь по ры ия 

• Низкий коэ ицие т трения для со ра ения времени он а а между с руж ой и инс ру е о  

  • Приоритет ый вы ор для обрабо и на высо их с орос ях 

• Покрытие lTiSiN 

• Проч ость и крас остойкос ь выше, чем у сплава BP 20B 

• Низкий коэ ицие т трения для со ра ения времени он а а между с руж ой и инс ру е о  

 

 

лав 

 

O 

 

Осо е ости 

   
• Мелкозер истый с лав обеспечивае  высо ую износос ой ос ь и низ ое вы рашивание 

• Полирова ая оверх ос ь для предо вра ения нарос ообразования 

• Пред аз аче  для о ра от и сплавов на основе алюминия, меди, магний и др. 

 

сталь 
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легированная сталь 

    

  
Нержавею ая 

    

   

 Серый чугун     

 

овкий чугун     

 
 

люминий 
    

Медь     

 Жаропрочны      

 

сплав 

 
 
 

Характеристики сплавов с покрытием PVD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Особенности сплавов без покрытия 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Диапазон режимов обработки в зависимости от материала 
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Применение 
 
 

Обечайка 
 

Материал: 

Режимы резания: 

 
 
 

Пластина: 

Корпус: 

 

Обечайка 

Vc (м/мин)=120 

fn (мм/об)=0.12 

Внутренняя подача СОЖ 

WCGX050308-ZV (BPG20B) 

C32-3D26-81WC05 CDBP Другой бренд 

 
 

Трубная доска 
 

Материал: 

Режимы резания: 

 
 
 

Пластина: 

Корпус: 

 

Перегородка 

Vc (м/мин)=120 

fn (мм/об)=0.12 

Внутренняя подача СОЖ 

WCGX030208-ZS (BPU206) 

C25-3D19.5-62WC03 CDBP Другой бренд 

 
 

Фланец 
 

Материал: 

Режимы резания: 

 
 
 

Пластина: 

Корпус: 

 

Фланец 

Vc (м/мин)=160 

fn (мм/об)=0.14 

Внутренняя подача СОЖ 

SPMG050204-ZV (BPG20B) 

C20-4D13-55SP05 CDBP Другой бренд 

 
 

Втулка 
 

Материал: 

Режимы резания: 

 
 
 

Пластина: 

Корпус: 

 

Втулка 

Vc (м/мин)=220 

fn (мм/об)=0.11 

Внутренняя подача СОЖ 

WCGT040208-AF (BU810) 

C25-3D21-66WC04 CDBP Другой бренд 
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Параметры стружколомов 

Тип ZV 

• Геометрия стружечного кармана обеспечивает достаточно 

пространства для эвакуации стружки 

 
• Высокая геометрическая точность, острый угол при вершине, 

высокая прочность и стойкость к ударным нагрузкам 

 
• Предназначен для общего применения на станках с ЧПУ, 

также подходит для обработки аустенитной нержавеющей 

стали, легированной стали и т.д. 

 

Тип ZS 
 

• Геометрия стружколома разработана для эффективной эвакуации 

стружки и предотвращения пакетирования. 

 
• Конструкция стружколома обеспечивает высокую прочность 

режущей кромки и отличное стружкодробление 

 
• Обеспечивает стабильное стружкодробление вязких материалов, 

предотвращает образование длинной сливной стружки, 

наматываемой на инструмент 

 
• Предназначен для обработки вязких углеродистых и нержавеющих 

сталей 

 

Тип AF 
 

• Особо острая режущая кромка для достижения высокого 

качество поверхности 

 
• Геометрия стружколома обеспечивает стабильное стружко-

дробление и плавный сход стружки 

 
• Предназначен для обработки сплавов на основе алюминия, 

меди, магния и др. 

 
 
 
 
 

Тип ZP 
 

• Предназначен для обработки стали, нержавеющей стали, чугуна 

 
• Универсальная пластина для ширкоого применения 
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Без 

 
 
 

Пластины 
 

Сплав покрытия Геометрия (мм) 

Пластина Обозначение 

 

Схематическое 

изображение 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Складская позиция 
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Рекомендуемые параметры резания для сверл типа U 
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элементов) 
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иевый 

сплав 

Жаро- 

сплав 

железа 

икеля 

акалка 

акалка 

акалка 

акалка 

Ферри  / 

Термо- 

Твердый 

резина 

α β сплава 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4D 

 
SO 

 

Матер ал 

заготовки 

 

остоя ие 

о ра отки 

 

Предел 

прочнос и 

R (Н/мм ) 

 

Твер-

дос ь 

HB 

 

Скорос ь 

резан я 

c(м/м н) 

С орость одачи fn ( /о ) 
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 О жиг         

О жиг 

 
и о пуск 

        

О жиг 

 
и о пуск 

        

 
Низ олегированная 

 
(менее 5  легирующих 

О жиг 

 
 

и о пуск 

        

        

 
сталь, стальное ли ье и 

О жиг 

 
и о пуск 

        

  
Нержавею ая с аль, 

 

мар енси  

Мар енси  

        

Мар енси  
 

Мар енси  

        

  
Серый чугун (GG) 

Мар енси  
 

Мар енси  

        

 
овкий чугун ( GG) 

Мар енси  
 

Мар енси  

        

 
овкое железо 

Мар енси  

 
Незакаленный 

        

  
алюминиевый сплав 

акаленный 
 

Незакаленный 

        

 
алюмин- 

сплав 

 

акаленный 

 
о ра о ка 

        

 
Медный 

Мягкий 
 

Ла унь 

        

Медь 

 
плас ик 

        

 
Цветные металлы 

Твердая 

 
О жиг 

        

  
 
 

прочный 

 
На основе 

акаленный 
 

О жиг 

        

 
На основе 

и о аль а 
акаленный 

 

Ли ье 

        

 
Титан, титановы  сплав 

О жиг 

а вердевание 

        

 

 
 
 

Рекомендуемые параметры резания для сверл типа U 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин WC (3D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин WC (3D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин WC (4D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин WC (4D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин SP (3D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин SP (3D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин SP (4D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Д а е р Д а е р 

 
 
 

Корпуса сверл типа U для пластин SP (4D) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение сверления хвостовика 

Размер (мм) Применяемая пластина Винт Ключ 
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Техническая информация 
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глеродистая сталь 

Ки а  Япон я Ш  Гер а ия 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
 

Легирова ая о стру ио ая с аль 

Китай Я о ия С  Гер а ия 

 

Лег рованная ко струк ио ая сталь 

Ки а  Япон я Ш  Гер а ия 

  
  
  
  
  
  
  
  

 
Лег рованная ко струк ио ая сталь 

Ки а  Япон я Ш  Гер а ия 

     
     
     
     
     
     
     
 

Лег рованная ко струк ио ая сталь 

К та  Япон я Ш  Гер а ия 

 

Лег рованная ко струк ио ая сталь 

  

  
  
  
  
  

 

Ки а  Япон я Ш  Гер а ия   

стру е таль ая сталь 

Китай Я о ия С  Гер а ия 

  
  
  
  
  
  
  

 
Быстроре у ая сталь 

Китай Я о ия С  Гер а ия 

  
  
  
  
  
  
  
  

 
Легирова ая и стру е таль ая с аль 

Китай Я о ия С  Гер а ия 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
 

Легирова ая о стру ио ая с аль 

Китай Я о ия С  Гер а ия 

     
     
     
     
     
     
     
 

 
 
 

Сравнительная таблица марок металлов 
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удален я слоя ма ер ала л  не долж а 

верхнего слоя ма ер ала  должна находиться в 

удален я слоя ма ер ала л  не долж а 

верхнего слоя ма ер ала  должна находиться в 

удален я слоя ма ер ала л  не долж а 

верхнего слоя ма ер ала  должна находиться в 

выс упов про ля в пределах 

Измеренные значен я на ольш х 

дл ны 

 

Т п 

 

од 

 

Ме од а рассче а 

 

Ме од расче а (график) 

Вариа ы о оз аче ия 

Код Расшифровка 

р
е
д

е
а
р

и
м

е
ти

ч
е
ск

а
я
   

Вычисляется среднее арифме ическое 

от лонение профиля на азовой длине. 

Предпочт ельный и наи олее час о 

используе ый параме р, наи олее 

информативен и о еспечен надежными 

средствами измерений. 

Едини а измерения микроме р (мкм). 

  Ме од обрабо к  безразл чен для 

разрабо ч ка чер ежа 

 Де аль зго авл вае ся ме одом 

удален я слоя ма ер ала 

 Поверхнос ь должна ы ь зго овлена ез 

о ра а ыва ься (наход ся в сос оянии остав и) 

 Шерохова ос ь о еспеч вае ся ме одо  удале ия 

пределах у азанных значен  

Н
а
и

о
л
ь
ш

а
я
 в

ы
со

а
   

Вычисляется как сумма двух наи ольших 

от лонени  о носи ельно средней линии 

поверхности на азовой длине. 

Едини а измерения – микроме р (мкм). 

 
 

Об ее: 

  Ме од обрабо к  безразл чен для 

разрабо ч ка чер ежа 

 Де аль зго авл вае ся ме одом 

удален я слоя ма ер ала 

 Поверхнос ь должна ы ь зго овлена ез 

о ра а ыва ься (наход ся в сос оянии остав и) 

 Шерохова ос ь о еспеч вае ся ме одо  удале ия 

пределах у азанных значен  

В
ы

со
а
 

е
р

о
в

о
с

е
й

 

  

Параметр z применяю  при нормирова-

нии небольших неровнос ей (диапазон о  

0,025 до 0,1 мкм) и на малых по размерам 

поверхнос ях, где прак ически невозмож-

но приме и ь ощупывающие при оры, 

а та же при нормировании ре ований 

 большим (гру ым) поверхнос ным не-

ровностям (диапазон о   до  мкм) 

 
 

Об ее: 

 
 
 
 
 

p1, Zp2, Zp3, Zp4, Zp5: 

Измеренные значен я на ольш х 

азово  дл ны 

1, Z 2, Z 3, Z 4, Z 5: 

в ад н про ля в пределах азово  

 Ме од обрабо к  безразл чен для 

разрабо ч ка чер ежа 

 Поверхнос ь должна ы ь зго овлена ез 

о ра а ыва ься (наход ся в сос оянии остав и) 

 Шерохова ос ь о еспеч вае ся ме одо  удале ия 

пределах у азанных значен  

  

  

 

Rz о гру а  чис оты JIS о гру а  ч с о ы о гру а  чис о ы означен 
Ма си аль ая з аче е Ма с аль ое з аче е ред ее ариф е ическое a Базовая дли а ( ) 

о  
тарое 

ие 

 
 
 
 
 
 
 
 
чание: значения уровня в ско ках не следуе  спользова ь, есл  в э ом не  кра не  необход мос  

 
 
 
 
 
 
 
 

Приме 

 

 
 
 

Шероховатость поверхности 
 

Расчетная шероховатость 
Теоретическое значение шероховатости поверхности прямопропорционально подаче и обратнопропорционально 

радиусу при вершине инструмента, вычисляется по формуле: 
 

R(max) (мкм) [fn: скорость подачи (мм/об), r: радиус при вершине (мм)] 

 

Шероховатость поверхности (измеряемая) 
Шероховатость поверхности – совокупность неровностей поверхности с относительно малыми шагами на базовой длине 
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Ки а  Япон я Гер а ия ел о рита ия Фра ия талия с а ия ве ия Ш  

   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
 

 
 
 

Сравнительная таблица марок металлов 

Углеродистая сталь 
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Сравн т льная таб а ме а че к х ма ер ал           

К та  Я о ия Гер а ия Вели о рита ия Фра ия Италия Ис а ия Швеция Ш  

    

           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
 

К та  Я о ия Гер а ия Вели о рита ия Фра ия Италия Ис а ия Швеция Ш  

    

           
           
 

Легированная сталь 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Жаропрочная сталь
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Сравн т льная таб а ме а че к х ма ер ал       
    

К та  Я о ия Гер а ия Вели о рита ия Фра ия Италия Ис а ия Швеция Ш  

    

           
           
           
           
           
           
           
           
           
           
 

К та  Я о ия Гер а ия Вели о рита ия Фра ия Италия Ис а ия Швеция Ш  

    

           
           
           
           
           
           
 

К та  Я о ия Гер а ия Вели о рита ия Фра ия Италия Ис а ия Швеция Ш  

    

           
           
           
           
 

Нержавеющая сталь (Феррит / Мартенсит) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cерый чугун 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Сравнительная таблица сплавов с покрытием CVD



 

 

 
 
 

Сравнительная таблица сплавов с покрытием CVD 
 
 

ISO 

Код 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРОМИМПОРТ тел.: +79091090009 / promimport59.5@gmail.com 189



 

 

 
 
 

Сравнительная таблица сплавов с покрытием PVD 

ISO 

Код 
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Сравнительная таблица марок твердого сплава 
 
 

ISO 

Код 
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Полу- 

Полу- 

Полу-   

Черновая   

Полу-   чистовая   
Полу- 

Полу- 
  

черновая 

Полу- 

SO 
Гру па 

Вид 

обработки 

              
     

 истовая               
              

 
 

истовая 

чистовая 

              

              

              

              
 

истовая               

              
 

чистовая               
 

черновая 
              

               

                
 истовая  

              
 

              
 

черновая               

 истовая               
 

чистовая               
 

Полу-

Черновая 
              

              
  

Любая               

 истовая               

 
чистовая 

              

              
 

негативные пластины 

 
 
 

Сравнительная таблица стружколомов – 
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Сравнительная таблица стружколомов – 
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Главная цель компании BANGPU — обеспечить потребителя высококачественным продуктом со стабильным качеством и 

клиентоориентированным сервисом, помогающим в решении различных задач, возникающих в машиностроительной 

отрасли 

 
Данное руководство содержит наиболее востребованные технологии и продукты компании BANGPU, призванные обеспе-

чить нашим потребителям сокращение времени обработки, повысить эффективность производственных процессов, 

обеспечить стабильность, повторяемость, качество выпускаемой продукции 

 
Компания BANGPU обладает достаточными производственными мощностями, значительным интеллектуальным и техноло-

гическим капиталом, что позволяет предоставить потребителю полный спектр продукции как для серийного, так и штучного 

производства любых изделий из металла 

 
 

> Доверие и удовлетворенность потребителя 
 
 

Компания CDBP сфокусирована на удовлетворенности и доверии потребителя, уделяя значительное внимание уровню 

технического оснащения собственного производства. Система менеджмента качества компании соответствует высочайшим 

международным стандартам, внедрена и поддерживается в рабочем состоянии. Обладая широкой сетью продаж и центра-

ми технической поддержки, мы ежедневно обеспечиваем наших потребителей высококачественной продукцией и услугами 

по постановке производственных процессов. 

 
 
 

> Ориентация на удовлетворении ваших требований 
 
 

Полностью понимая ваши потребности, мы непрерывно совершенствуем свои разработки и производственные возмож-

ности, стремясь удовлетворить различные требования наших потребителей, обеспечивая вас комплексными решениями в 

сфере металлообработки. Мы — ваш идеальный партнер. 

 
 
 

> Оставаясь лидером 
 
 

Наша компания на протяжении 20 лет непрерывно вкладывает значительные средства в научные исследования и разработ-

ки, стремясь опережать конкурентов и оставаясь лидером в отрасли производства инструмента из твердого сплава, при 

этом, сохраняя гибкое ценообразование, без потери качества для конечного потебителя. 
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Chengdu Bangpu Cutting Tools Co., Ltd 
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